» MASZYNY DOZUJACO - PAKUJACE

DLA PRZEMYSLU SPOZYWCZEGO

» DISPENSING AND PACKING MACHINES

FOR FOOD INDUSTRY

» YNAKOBOYHO - O3UPYIOLUUE MALUUHBI

AnA NALWEBOW NPOMBILUMIEHHOCTH
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22 GRUPA ATM

Automatyka TechnoLocia Maszyny

Grupa ATM powstafa z pofaczenia firm specjalizujgcych sie w projektowaniu i produkcji
urzadzen oraz kompletnych linii technologicznych przeznaczonych gtéwnie dla zaktadéw
przetwdrstwa spozywczego.

Ponad 20-letnie doswiadczenie wspolnikéw ATM Group w projektowaniu i budowie maszyn
oraz wspofpraca ze specjalistami w dziedzinie nauki, technologii spozywczej
oraz produkcji opakowan pomogty nam wyspecjalizowac si¢ w kompleksowej realizacji
indywidualnych i nowatorskich projektow.

W procesie tworzenia naszych urzadzen wykorzystujemy zarowno wypracowane
przez lata sprawdzone i pewne rozwigzania techniczne jak i najnowsze $wiatowe
osiggniecia w zakresie technologii wytworzenia, pakowania i kontroli jakosci
produktow spozywczych.

Zastosowanie naszych urzadzen:

Przetwérstwo Mleka - Produkcja lodéw

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajgco - zamykajace gotowe kubki

- Linie napefniania i zamykania wiaderek 1 - 20 kg

- Systemy dozowania objeto$ciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe
- Systemy transportu wewnetrznego

- Linie ciggfej produkcji lodow

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetworstwo Miesne

- Linie napetniajgco - zamykajace produktow sterylizowanych w puszkach / stoikach
- Linie napetniajaco - zamykajace dari gotowych w kubkach aluminiowych

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajgco - zamykajgce gotowe kubki / tacki

- Tray sealer — urzadzenia zgrzewajace gotowe kubki / tacki w MAP

- Systemy dozowania objetosSciowe, wagowe

- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY -detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetworstwo Rybne

- Linie napefniajaco - zamykajace produktéw sterylizowanych w stoikach / puszkach
- Linie napetniajgco - zamykajgce gotowe kubki z tworzywa

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajaco - zamykajace gotowe kubki / tacki

- Tray sealer - urzadzenia zgrzewajgce gotowe kubki/ tacki w MAP

- Linie napetniania i zamykania wiaderek 1 - 20 kg

- Systemy dozowania objetosciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe

- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetwérstwo Owocowo - Warzywne

- Linie napetniajgco - zamykajace stoiki / puszki

- Linie napefniania i zamykania wiaderek 1 - 20 kg

- Tray sealer — urzadzenia zgrzewajace gotowe kubki / tacki w MAP

- Systemy dozowania objeto$ciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe
- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

KLIENT jest naszym PARTNEREM w realizacji wspélnego celu

Serdecznie zapraszamy do wspétpracy
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32 ATM GROUP

AuTtomATION TECHNOLOGY MACHINES

e

ATM Group has been a merger of companies
specializing in designing and manufacturing
of equipment as well as complete production
lines - mainly for food processing plants.

Over a 20 years of experience in designing
and construction of machines acquired by ATM Group
partners, and cooperation with specialists in the field
of science, food technology and packaging production
allowed us to become specialised in comprehensive
realization of individual and innovative projects.

In the process of creating of our equipment we use
technical solutions both developed over the years,
proven and reliable and also the latest world
achievements in the field of technology, manufacturing,
packaging and quality control of the food products.

The use of our equipment:

® Dairy Processing & Manufacture of ice cream

- Rotary and linear filling & closing machines of ready
cups

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Filling systems: volumetric, weight, gravity, vacuum

- Internal transport system

- Lines of continuous production of ice cream

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Meat Processing
- Filling & closing lines of sterilized products in
cans/ jars

- Filling & closing lines of ready-made meals
in aluminum cups
- Rotary and linear filling & closing machines
of ready cups / trays
- Tray sealer — sealing machines of ready cups / trays
in MAP
- Filling systems: volumetric, weight
- Internal transport system
- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Fish Processing

- Filling & closing lines of sterilized products
in jars / cans

- Filling & closing lines of ready plastic cups

- Rotary and linear filling & closing machines
of ready cups / trays

- Tray sealer — sealing machines of ready cups/trays
in MAP

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Filling systems: volumetric, weight, gravity,vacuum

- Internal transport system

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Fruit & Vegetable Processing

- Filling & closing lines of cans

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Tray sealer — sealing machines of ready cups/trays
in MAP

- Filling systems: volumetric, weight, gravity, vacuum

- Internal transport system

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

Our CLIENT is our PARTNER in the common goal.
We kindly invite you to co-operation

i AsTOMATUKA TEXHOMOrus MALMHBI

ATM [pynna co3daHa nymem 06beAUHEHUS! HECKOMTbKUX

KoMNnaHuU, cheyuanu3upyrouwuxcs Ha npoekmuposaHuu
u npousgodcmae 060pydosaHusi U KOMNIEKCHBIX
MEXHOM02UYECKUX NUHUL, NpedHa3HaYeHHbIX, 2n1asHbIM
obpasom, 0nsi nepepabambigaroLyux npednpusgmuli
nuwesou NPOMbILLIEHHOCMU.

Bonee yem 20-nemHudi onbim napmrépos pynnel ATM

8 NPOEKMUPOBaHUU U CMPOUMesbcmee MatluH
8 mecHom compydHuyecmee co cneyuanucmamu

8 obrracmu HayKu, mexHonoaull U ynakogku noMoesnu
Ham cneyuasnu3upogamecsi Ha KOMNIEeKCHoU
peanusayuu uHOUBUOYabHbIX U HO8AMOPCKUX
npoexkmog.

B npouecce co3daHusi Hawez20 0bopydogaHust Mbl
nonazaemcs Ha NPOBEPEHHbIE BpEMEHEM, Ha0eXHble
MexHuUYecKue peweHus U nocnedxue Mupossie
paspabomku 8 obrnacmu npou3go0CMeeHHbIX
mexHonoaul, ynakosku U KOHMPOs Kayecmea
nuwesbIx NPoOyKmMos.

Ucnonb308aHue Hawe2o 060pydo8aHuUs:

» IMepepabomka monoka - lNpouseodcmeo

MOPOXEH020

- PomauuoHHble u nuHelHble MawuHb| 0515t hacosku
8 20mo8ble cmakaHyuKu ¢ nocrnedyrowel 3analikol

- Jluruu ¢hacosku 6 eedpa 1-20 ke ¢ nocnedyrowjeli
YKynopkou

- Cucmembl 06bEMHO20, 86C08020, 2PagUMayUOHHO20
U 8aKyyMH020 003UposaHUsi

- CucmembI 8HympeHHel mpaHcnopmuposKu

- JluHuu HenpepbIBHO20 NPOL3BOACMEa MOPOXEHO20

- X-RAY - obHapyxeHue UHOPOOHbIX npedmemos
8 ynakoske / npodykme

» Msconepepabomka
- JluHuu ¢hacosku cmepunu3osaxHbIx NPodykmos
8 Memallu4ecKue/cmeKnaHHble 6aHKu
¢ nocnedyrowell yKynopkou

- JluHuu ¢pacosku 2omosbix 61100 8 anMuHuesbie
cmakaHyuku ¢ nocnedyrowed 3anatkou

- PomayuoHHble U fuHelHble MaluHb! 0n1si hacosku
8 20mo8ble cmakaHYUKu/momku ¢ nocnedyrouiel
3analikoll

- Tpeticuneps — o6opydosaHue dns 3analiku
20mosbIx cmakaH4ukog/nomkog 8 MAP

- CucmembI 06bEMH020, 8608020 003UPOBAHUS

- Cucmemb| HympeHHel mpaHcnopmuposKu

- X-RAY - 0bHapyxeHue UHOPOOHbIX npedmemos
8 ynakoske / npodykme

» Nepepabomka pei6bi

- JluHuu ¢hacosKu cmepusu3osaHHbIX NPodykmos
8 CMeKngHHbIe / Memaniuyeckue baHKu
¢ nocnedytowiel ykynopkou

- JluHus chacosku 8 nnacmukogbie CmakaH4YuKu
¢ nocnedytowel 3anatikol

- PomayuoHHble u nuHeliHbie MaluHb! On1si hacosku
8 20MOBbIe CMaKaH4UKU / T0mKu ¢ nocredyrowel
3anatikoll

- Tpeticunepb! — 06opydosaHue 0n1s 3analiku
20mosbIx cmakaHyukoe/nomkos ¢ MAP

- JluHuu ¢hacosku e eedpa 1-20 ke ¢ nocnedyrouiel
YKynopkou

- Cucmemb1 06beMHO20, 86C08020,
2pasumayuoHHO20 U 8aKyyMHO20 03UposaHusi

- Cucmemb1 8HympeHHel mpaHcnopmuposKu

- X-RAY - obHapyxeHue UHOPOOHbIX npedmemos
8 ynakoeke / npodykme

» lMepepabomka osousell u hpykmoe

- JluHUU ghacosKu 8 Memarniuyeckue/cmeksiHHbIe
6aHKu ¢ nocrnedytowell yKynopkoli

- JluHuu ¢hacosku e eedpa 1-20 ke ¢ nocnedyrouiel
YKynopkou

- CucmembI 06bEMHO20, 86C08020,
2pasUmaLoHHO20 U 8aKyyMHO20 03UpPOsaHUS

- CucmeMbl 6HympeHHel mpaHcnopmuposku

- X-RAY - obHapyxeHue UHOPOOHbIX npedmemos
8 ynakoske / npodykme

KITMEHT dns Hac - amo MAPTHEP e peanusayuu obwell yenu
[Mpuenawaem k compyoHudecmay
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MASZYNY DOZUJACO - ZAMYKAJACE
32> LINIOWE

Urzadzenia pakujgce o konstrukcji liniowej

(od 4 do 8-miu rzedoéw opakowan) przeznaczone
sq do pracy w przemysle spozywczym:

- mleczarskim,

- rybnym,

- migsnym,

- OWOCOWO - warzywnym.

» Pakowaczki liniowe przygotowane sg do sterylizacji
opakowarn (H202-opcja) i dozowania produktow
spozywczych jedno lub wielowarstwowych
w atmosferze sterylnego powietrza (filfry HEPA-opcja)
o roznych konsystencjach:

- plynnych, ptynnych pienigcych, potofynnych, gestych
oraz produktow z czgstkami np. owocow, ziaren

lub innych dodatkow .

Produkt moze by¢ dozowany w réznego rodzaju
opakowania (kubki roznego ksztaftu), przystosowane
do zgrzewania termicznego oraz dodatkowo
zamykane przykrywka z tworzywa.

» Pakowaczki liniowe mogg byc wyposazone
w zintegrowany system typu "Pick & Place”,
grupujacy opakowania w gotowe kartonowe tacki
w formatach np. 4 x 3,4 x 4, lub innych.
Pakowaczki liniowe PAC - L napetniajq i zgrzewajq
jednoczesnie od 4 do 16 opakowan.
Standard Higieny Pakowania: CIP-SIP, Ultra Clean,
Semi Aseptic - w zaleznodci od preferencii klienta.

» Solidna konstrukcja, oraz wysokiej jakoSci
komponenty uzyte do budowy urzadzenia (Siemens,
Festo, Schneider, Busch, Alfa Laval itp.) zapewniajgq
diugoletnig prace i odpornos¢ na warunki panujgce
w zakfadach przetworstwa spozywczego.

» Niewatpliwymi zaletami urzadzeri sq: prosta obsfuga,
ergonomia oraz precyzja dozowania, jak rowniez
konstrukcja zaprojektowana pod indywidualne
wymagania odbiorcy.

FILLING & CAPPING MACHINES
32> LINEAR

Linear packing machines ( 4 to 8 rows of packaging)
are designed to operate in the food industry, such as:
- Dairy Processing

- Fish Processing

- Meat Processing

- Fruit & Vlegetable Processing.

» Linear machines are designed for packages sterilization
(H202 -option) and dispensing single- or multi-layered
food products in the atmosphere of sterile air (HEPA
filters-option). Possible consistency of the product:

- Liquid, foaming liquid, semi-liquid, viscous or thick
product containing food bits ex. fruit, grain or other
additives.

The product can be dispensed into various types of
packaging (cups of different shape) adapted to apply
a thermo-sealing lid and additionally closed with

a plastic cap.

» The machines can be equipped with an integrated
"Pick & Place" system grouping ready cups into the
cardboard trays, in formats : 4 x 3, 4 x 4 or other.
Packing machines “PAC — L’can fill and seal from
4 to 16 packages at the same time.

Standard of Packaging Hygiene: CIP-SIP, Ultra Clean,
Semi Aseptic - depending on customer preference.

B Firm construction and high quality components used
to build the device (Siemens, Festo, Schneider, Busch,
Alfa Laval, etc.) ensure many years of operation and
re/;sisttance to adverse conditions in food processing
plants .

» Unquestionable advantages of the machines are their
simple operation, ergonomics and precision of dosing
as well as the structure of the device designed
according to the individual needs of the client.

[03MPOBOYHO-YMAKOBOYHBIE MALUMHbI
»»» NUHEWHLIE

Ynakogo4Hoe 060pydogaHue UHEUHOU KOHCMPYKUUU
(om 4 0o 8 psdos ynakoeok) npedHasHa4eHo st
pabome| 8 NULLEBOL! NPOMb ILTEHHOCMU:

- MOJIOYHas1 NPOMb ILUMEHHOCTb,

- PbI6Has NPOMBb IWIEHHOCMb,

- MsICHas1 NPOMb ILUMEHHOCTb,

- nepepabomka osowell U ¢hpykmog.

» J/luHelHble YNaKo80OYHbIe MallUHb! npedHasHaqub/ ons

cmepusu3ayuu ynakogok (nepexucsko 809opoda-onyus)
U 003up0oBaHUst 00HOCTOUHBIX LML MHO20CTOUHbIX
nuLesbIx NpodyKkmos 8 30He CMePUIIbHO20 8030yXa
(cburemps1 HEPA-onyusi) ¢ pasnudHoU KoHcucmeHyueu:
- KUQKUe, NeHAWUecs XUOKUe, NomyxudKue, 2ycmele
npodyKkmb|, & makxe npodyKmbl C Kycoykamu
#}ykmoe, 3epeH U dpy2UuMU HanoImHUMensmu.

Ipodyxkm moxem 6bimb A03UpoBaH 8 ynakosKu
PasuYHo20 muna (CmakaHJUKU pasnuyHol hopMb),
npedHasHaveHHbIe 015t nocnedyrowieli mepmuyeckol
3analiku u 00NOMHUMEbHO20 HarmoXeHust
nnacmuKkogoU KpbILLEYKU.

» JTuHelHble ynakogo4Hble MalluHb1 Mo2ym bbimb

OCHaUWEHb1 UHMe2pUpo8aHHoU cucmemol
"Pick& Place", komopasi epynnupyem ynakosku
8 20Mogble KapMmOHHbIe IOMKU (hopMama,
Hanpumep, 4x3,4x4 unu Opyaux oopmamos.
JluHeliHble ynakogo4Hble MawiuHbi PAC - L
HanonHsom u 3anausarom om 4 3o 16 ynakogok
00Ho8pemeHHo. CmaHdapm 2u2ueHbI ynaKoeKu:
CIP-SIP, Ultra Clean, Semi Aseptic -

8 3agucumocmu om nompebHocmell KnueHma.

» HadexHasi KOHCMPYKUYUSI U 8bICOKOKaYeCMBEHHble
31eMeHMbI, Ucnorb3yemble 8 0bopydosaHuu
(Siemens, Festo, Schneider, Busch, Alfa Laval umd.)
obecneyusaom MHO20MemHioto pabomy
U ycmoliyugocms K ycrosusiM pabomsi'e cohepe
nuwegoli nepepabomku.

» HeCOMHEHHB MU npeumyLecmgamu 060pydoeaHus
s8/IsOMCS NPOcMoma 8 06CIYXUSaHUU, 3p2OHOMUKa,
MOoyHOCMb A03UPOBaHUS, @ Makke KOHCMPYKUUS
oﬁopg/doeaHun, CNpoeKMUpoBaHHasi N0Q KOHKPemHbIe
mpebosaHus KnueHma.




model-wydajnos$é: /Imodel-capacity: /moaenb-npon3BoANTENbLHOCTb:

PAC 10.0L -
PAC 15.0L -
PAC 20.0L -
PAC 40.0L -

10 000
15 000
20 000
40 000

opak./h / pcs/h [ yn/yac
opak./h / pcs/h [ yn/vac
opak./h / pcs/h [ yn/vac
opak./h / pcs/h [ yn/vac




22)» ROTACYJINE

Pakowaczka rotacyjna przeznaczona jest do dozowania
i pakowania produktow spozywczych w gotowe kubki

Z tworzywa sztucznego, zamykane platynkg
termozgrzewalng, oraz dodatkowg przykrywka

Z tworzywa sztucznego.

» Standard Higieny Pakowania
(CIP-SIR, Ultra Clean, Semi Aseptic)
dopasowany w zalezno$ci od potrzeb klienta.
Konstrukcja maszyny zapewnia prostg
i ergonomiczng obstuge.

» Solidna konstrukcja oraz wysokiej jakosci
materiaty uzyte do budowy urzadzenia,
Zapewniajg dfugoletnig prace i odporno$c
na warunki panujgce w zakfadach przetworstwa
Spozywczego.

» Gfownymi elementami wykonawczymi pakowaczki
rotacyjnej sq podzespofy taktujace, takie jak:
przektadnia mechaniczna $limakowa / servo naped,
wykonujgca ruch obrotowy stofu rotacyjnego.

» Urzadzenie wyposazone jest rowniez w sterowanie
PLC, ktdre nadzoruje w petni automatyczny
proces pakowania, natomiast dotykowy panel
sterowania zapewnia prostq obstuge,
przez zastosowanie ikon graficznych.
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»2» ROTARY

The rotary packaging machine is designed for
dispensing and packaging of food products into
finished plastic cups , closed with a thermo-sealing
lid and covered with an additional plastic cap.

» Standard of Packaging Hygiene
(CIP-SIE, Ultra Clean, Semi Aseptic)
tailored to the individual needs of the client.
The design of the machine ensures a simple and
practical way of its operation.

» Sturdy design and high-quality materials used in the
construction of the machine ensure its long-lasting
life and durability, as well as a resistance to adverse
conditions in food-processing plants.

» The constitutive elements of the rotary packing
machine are actuating sub-assemblies, such
as worm transmission & servo-drive performing
a rotary movement of the rotary table.

» The device is also equipped with a PLC which
controls the fully-automated process of packing,
while the touch-control panel enables its easy
operation by means of graphical icons.

»»» POTALIMOHHBIE

PomayuoHHas 003Up080YHO-yNakosoyHas MalluHa
npedHasHayeHa 0151 003UPOBKU U yNaKosKU NULESkIX
npodyKmMog 8 20moeble CMakaHJUKU U3 N1acmmacch|,
3aKpbieaeMble mepMocgapugaemoli ¢honbeoli
(nnamutkoli), a makxe 00NOTHUMEbHOU KPbILUKOU
U3 nnacmmacch!.

» CmanOapm [ueueHb! Ynakosku
(CIP-SIR, Ultra Clean, Semi Aseptic) npucnocobneH
K uHOUBUAyarbHbIM NompebHOCMAM KiueHma.
KoHempykyusi mawuHs1 obecneyugaem npocmoli
U NpakmuyHb It cnocob obCryKugaHus.

» [IpoyHasi KOHCMPYKUUS, @ Makke npuMeHsieMb e
8bICOKOKa4YeCmeeHHbIe Mamepuaribl, UCNOMb3yemble
8 MallUHOCMPOEeHUU 060pyd0BaHUs, 2apaHmupyom
0or120CPOYHY0 pabomy u ycmolyu8ocmb 8 yCrogusix
npednpusimudi NULE8OL NPOMB ILUTEHHOCTU.

» OCHOBHbIMU UCNOTHUMETbHbIMU SrIeMeHmamu
POMaYLIOHHOL A03UPOBOYHO-YNAKOBOYHOU MaLUUHbI
SB/ISAIOMCS LLA208bIe KOMNOHEHMbI, MaKue Kak:
8UHMOBas MexaHu4eckasi nepedaya / cepeonpugod,
8bINONHSIOWAs  8paL4amerbHoe OBLXKEHUE
POMAYLIOHHO20 cmora.

» O6opydosaHue OCHaLEHO cucmemoll ynpagreHust
PLC, komopas KoHmponupyem NomHOCMbH
asmomamuyeckuli nPoLecc ynakosku.

CeHcopHas naHenb ynpaeneHust obecnedusaem
nez2koe obcryxusaHue nocpedcmeom
UCNob308aHUS 2PaghUHECKUX UKOHOK.

f ________; | r|m " g||




PAC - M Ultra Clean

model-wydajnosé: /model-capacity: /Mogenb-nponM3BOANTENLHOCTb:

PAC 2.5 - 2400 opak./h /pcs/h /yn/yac
PAC 5.0 - 4800 opak./h /pcs/h /yn/uac
PAC 7.5 - 7200 opak./h /pcs/h /yn/uac
PAC 9.0 - 8800 opak./h /pcs/h /yn/vac
PAC 12.0 -14000 opak./h/pcs/h / yn/vac
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DOZOWNIKI FILLING MACHINES AO3UPYIOLLWME MALUUHBI
323 ROTACYINE 323 ROTARY 32)» POTALMOHHBIE
LINIOWE LINEAR NWHEWHBLIE
Dozowniki rotag)/jne / liniowe przeznaczone sq do Rotary and linear filling machines are designed for PomauuoHHkle / nuHeliHble 003amopb! npeOHasHaqYeHb|
dozowania produktéw spozywczych: dosing food products, such as: 01 003UpoBaHUS NULLEsbIX NPOAYKMO8, MaKuX Kak:
pg[;nych, pototynnych, gestych: Liquid, semi-liquid, pasty: JKUOKUe, nomyxudkue, 2ycmble npodyKmb!:
- oley L - cooking oil -Macro
- jogurt, kefir, $mietana, mleko - yoghurt, kefir, cream, milk -tio2ypm, Keghup, cMemana, MOsoKo
- S0y, majonezy, keczupy, musztardy, - sauces, mayonnaise, ketchup, mustard -COyChl, MalioHe3, Kemyyn, eopyuua
- dzemy, marmolady, - jam, marmalade -OXKeMb, KOHGUMIOPBI,
- safatki rybne -fish salads -pbIBHbIE Caname!
- pasztety, farsze migsne itp. - patés, meat fillings etc. -nawimemsl, MACHbIE HaYUHKU Uumo.
] ) ) » [losamopb! ucnosb3yromest Oris HanoHeHUs
» Dozowniki stosowane sg do napetniania opakowar » The fillers are used for filling containers of regular KOHMellHepos ¢ nocmosiHHoU ¢hopmou:
0 staka ksztatcie, takich jak: shape: -baHKu
- stoiki - jars -MemanmnuJeckue baHKku
- puszki metalowe - metal cans -Nnacmukoeb e omKu
- tacki z tworzywa sztucznego - plastic trays -CMaKaH1uKu
- kubki - cups » [Juanason 003 - om 10 do 1500 mn ebi6upaemcst
» Zakres dozy od 10 do 1500 ml dobierany jest » Dose range - from 10 to 1500 ml- indlviduall ufuegd;;nanbzo S S LCUIMOCITILL O oMK OCr L mape!
indywidualnie w zaleznoéci od pojemnosci opakowari adjusted accordir}g to the volume of the package A 5;’ sl g,b %3; crgé’mfé)/ 3%‘31’/75’?2’0”70”
O(az(f)roduk_tu. Dozowniki wykonane sq ze stali and to the type o éyroduct. The filling machines Cmal-%a n el%ueHb I vnakosku: CIP Ultra Clean
nierdzewnej AISI 304/316. are made of AISI 304/316 stainless steel. p y e
Standard higieny pakowania CIP, Ultra Clean The standard of hygiene: CIP, Ultra Clean » [Josamopb|, npedHa3Ha4eHble Ol MOHMaxa:
o . ) . ) . -PomauuoHHbie / nuHelHb e - 8 Npou380OCMEeHHbIX
» Dozowniki przystosowane sq do montazu: » The filling machines are designed to be installed: TIUHUSIX
- rotacyjne / liniowe- w IiniaChgl’OdUkC%jn ch - rptaryﬂlnear - In'productlon ines ) -[luHeliHble - Npu POTUKOBkIX MawuHax FFS
- liniowe - przy urzadzeniach Rolowych FFS - ;(near - allong W(tlf; tZe _,I_:FS §O”(7r devices JTuHeliHble - npu 3anadiuukax omKos
liniowe - przy urzadzeniach Tray Sealer inear - along with the Tray Sealers » Mpousso dumsnbl-locmb yempolicmea aaeucum orm
» Wydajnosc urzadzeni zalezna jest od ilosci glowic » The otput of the fillers depends on the number S%Z,ﬁgﬂgﬁo ,?,ié’é’l{,’(",,‘%”i,‘ 3%023,’%535’35’,%’2]9”“””
dozujacych, konsysteng’i dozowanego produktu of dispensing heads, consistency of the product npouseodcmeeHHoU NuHuL. Peaynuposka
oraz predkosci linii produkcyjnej. Sterowanie and on the capacity of the production line. nPoU380AUMENLHOCTIL, KOpPeKMUPOoska 03k,
wydajnoscia, regulacjg dozy, dopasowanie wysokoSci The control of the capacity of the machine, the dose pe2ynuposka 8bIcomb! O03UPYHOLLX 20/TOBOK K yNakoske
glowic dozujgcych do opakowari realizowane sq regulation, and adjustment of the dosing pearnusyrmesi ¢ nyrbma onepamopa (8 3asucumocmu
Z pulpitu operatora, (w zaleznoSci od zainstalowanych heads height are managed from the operator panel 0m YCMaHoB/TeHHbIX AONOMHUMESTbHbIX ONUUL).
opcji dodatkowych). Urzadzenia wykonane sq zgodnie ggependmg on the additional options to be installed). MatuuHb| 85IN0MHEHb1 8 COOMBeMcmauU
Z normami Europejskimi z materiatw dopuszczonych he machines meet the required European standards, ¢ egponelickuMu cmaHOapmanmu Mamepuarnos,
do kontaktu z zywnoscig i odpornych na dziatanie and they are made of materials accepted in food 0onyweHHbIX K KOHmakmy ¢ nuLuessIMu npodykmamu
Srodkéw chemicznych. industry and resistant to chemical reactions. U yCmoUquBbIX K XUMUYECKUM 8eLyecmean.
Dozownik rotacyjny / rotary filling machine / potaunoHHas nosmpytowas mMawmHa Dozownik liniowy / linear filling machine / nuneiinas no3upytowas mawmHa
model-wydajno$¢: /model-capacity: /mopenb-npou3BoANTENBLHOCTb: model-wydajnos¢: /model-capacity: /moaenb-npon3BoANTENLHOCTD!
DRD- 9/T- 4000 opak./h /pcsth /ynivac D-1/S- 2000 opak./h /pcs/h /yn/yac
DRD - 12/T- 7000 opak./h /pcs/h /yn/uac D-2/S- 4000 opak./h /pcs/h /yn/vac
DRD - 16/T- 9000 opak./h /pcsth /yniyac D-3/S- 6000 opak./h /pcsth /yn/vac
DRD - 20/T - 12000 opak./h /pcsth / yniyac D-4/S- 8500 opak./h /pes/h /yn/vac
DRD - 24/T - 16 000 opak./h /pcs/h / yn/yac D-6/S - 12 000 opak./h /pes/h /yn/yac

Dozownik rotacyjny / rotary filling machine

/ POTALMOHHAS A03MPYIOWAs MaMHa _ Dozownik liniowy / linear filling machine

| NHeliHas AO3UPYHOLLAs MaLLKHa




®

1

GROUR

LINIE DOZOWANIA
W WIADRA | WIADERKA

Urzadzenia o konstrukcji liniowej, przeznaczone
do dozowania produktow w wiaderka z tworzywa
sztucznego o pojemnosciach od 1 do 20 litrow.

» Wiaderka zgrzewane sq foliq wycinang z rolki
i zamykane przykrywka z tworzywa sztucznego.
Opakowania poruszajq sie ruchem start-stop
za posrednictwem transportera taktujacego i mogq
byc transportowane w jednym lub dwoch rzedach
w zaleznosci od wybranego modelu.

» Wazdhu transportera taktujacego moga by¢
zainstalowane nastepujgce stacje robocze:

- Stacja automatycznego podawania wiader

na transporter taktujacy

- System nadmuchu zjonizowanego powietrza

do wnetrza wiaderka.

- Sterylizacja wnetrza wiaderka roztworem HO2

- Dozownik /dozowniki wagowe przeznaczone

do dozowania produktow pfynnych i pofptynnych
(olej, frytura ,sosy, dzemy, majonez, ketchup, pasty
twarogowe, masy piekarnicze, $mietana ip.)

- Dozownik /dozowniki objetosciowe -
pneumatyczne lub mechaniczne

- Dozownik /dozowniki przeptywowe - produkty
ptynne bez frakcji statych

- Uniwersalny system zgrzewania folii odwijanej

Z rolki - w zakresie rozmiarow wiader od 1do 20 litrow
- System przedmuchu gazem obojetnym przestrzeni
w wiaderku ponad poziomem produktu

- System wycinania folii na wiaderku - system oparty
na ostrzu wycinajacym  folie wokot gorej krawedzi
wiaderka

- Uktad kontroli szczelnosci zgrzewu

- System automatycznego zakfadania przykrywek
na zatrzask

- Ukfad dociskajacy przykrywke na wiaderku

- Docisk rolkowy przykrywki - umoZzliwia wypchnigcie
powietrza znajdujgcego Sie pod przykrywka.

- Datownik INK JET

- Etykieciarka - etykieta samoprzylepna gorma

lub boczna.

- Nadbudowa ESL z systemem wytwarzania
sterylnego powietrza w komorze dozowania -

BUCKET FILLING LINES

Machines of a linear structure designed for filling plastic
buckets of the capacity from 1 up to 20 liters, heat sealing
with a film unwound from a roll and capping with a plastic
“snap-on” lid.

» The buckets move in the start-stop cycle on
a step-conveyor.
They can be transmitted in one or two rows, depending
on the model.

» Along the step- conveyor the following stations can be
installed:
- Automatic station of feeding the buckets onto the
step - conveyor
- System of ionized air blow into the bucket
- Sterilization of a bucket interior with a H2O2 solution
- Weight dispenser(s) for filling liquid and semi-liquid
products (oil, sauces, cream, jam, mayonnaise, ketchup,
cottage cheese paste, bakery masses, etc.)
- Volumetric dispenser (s) - pneumatic or mechanical
- Flow-metric dispenser (s) - liquid products without
particles
- Universal system of heat-sealing with a film unwound
from a roll - for bucket size from 1 up to 20 liters
- System of an inert gas blow through the space above
the level of product
- Film cutting system based on a blade rotating around
the top edge of the bucket
- Airtightness control system.
- Snap-on lid automatic applying system
- System of pressing down the lid on the bucket
- Roller-type lid pressing system - to push out the
air from under the lid.
- INK JET printer
- Self - adhesive labelling device -upper or side label
- ESL superstructure with the system of sterile air
generation inside the filling zone - HEPA filters

NMNHUM AO3UPOBAHMUA
B BEAPA

ObopydogaHue fuHelHoU KoHCMPYKYUU NpedHasHa4yeHo
01 do3uposaHus 8 nmacmukogble gedpa
om 1 do 20 numpog ¢ ux nocnedyrowell 3anatikoli
8bIpybreHHOU U3 pyrioHa NeHKoU U HarmoxeHuem
NNacmuKoBbIX KPbILIEK.

» Ynaxosku nepemeuwjaromesi 0BLXEHUEM cmapm-cmon
C NOMOWbI0 MaKmupyrwe20 mpaHecnopmepa.
Ynakogku Mo2ym mpaHcnopmupogamecsi 8 00UH Unu
0ga psida 6 3asucumocmu om eblbpaHHoU Modenu.

Bdonb makmupyrowie2o mparcnopmepa mozym bbimb
ycmarosiet| criedylouiue paboyue cmaHyuu:

- CmaHuyus asmomamuyeckoll noda4u gedep

Ha makmupyrowuti mparcnopmep

- Cucmema npodysku 8edpa UOHU3UPOBaHHbIM 8030yXOM
- Cmepunu3ayus éHympu gedpa pacmgopom H202

- Becosoli 0o3amop/do3amops|, npedHasHayeHHble

01 d03UpoBaHUS KUOGKUX U NOMyKUAKUX npodyKkmos
(macro, coycbl, cmemana, OXeMbl, MalioHes, kemyyn,
MBOPOXHBIE nacmb, xnebonekapHoe mecmo u m.n.)

- ObbemHb il do3amop/003amopb! - NHegMamuyeckue
Unu MexaHu4yeckue

- [pomoyHb Iti Go3amop/do3amopsi — Xudkue NpodyKmMb!
663 meepdbIx BKITOYEHUU

- YHuBepcanbHasi cucmema 3analiku nieHKU ommomaHHoU
¢ 606UHbI - Anig Ouana3soHa eedep om 1 0o 20 numpos

- Cucmema npodysKku UHEPMHbIM 2a30M NPoCMpaHcmea
8 8edpe Had yposHem npodykma

- Cucmema ompe3aHusi nieHKU Ha 8edpe - 8 0CHOge
8pawaroLulicss BOKpya 8epxHe20 Kpasi 8edpa HoX

- Cucmema KoHMpPOns 2epMemu4YHOCMU 3anauiku.

- Cucmema a8momamuyecKo20 HaroXeHUs! KpbILLeK

Ha 3auerke

- Cucmema npuxuma KpbILUKU K 8edpy

- Porukogb il npUXuM KphILUKU - N0380IsiEem
8bIMOKHYMb 8030yX U3-N00 NIaCMUK0BOU KPpbILUKU

- [lamep INK JET

- OMUKemUPOBLLUK CaMOKITESLUXCH SMUKEMOK - CBEPXY
unu cboky

- Hadcmpotika ESL ¢ cucmemoti co30aHusi cmepuribHo20
8030yxa 8 30He 003uposaHUs - hunbmpsl HEPA

fitry HEPA

model-wydajno$é: /model-capacity: /Moaenb-npon3BoANTENLHOCTD:

LWB - 001 potautomat, semi-automatic, lonyasToMar 400- 900 szt /pesh /iy
LWB - 002 automat, automatic, agToMar 400- 900 szth /peshh /wriy
LWB - 003 automat, ity HEPA,  automatic, HEPAfitters, agtowmar, dwnbTpsl HEPA 400~ 900 szth fpesh /wriy
LWB - 004 Semi Aseptic, automat, automatic, aTomar 400 - 900 szt /pesh / wrk
LWB - 201 pdtautomat, semi-automatic, lonyasToMaT 600- 1500 szt/h / pesh /wly
LWB - 202 automat, automatic, aBToMar T/

LWB - 203 automat- fitry HEPA,

automatic, HEPAfiters, - agromar, dwrbTps! HEPA

600- 1500 szt/h /pcslh
I
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URZADZENIE TRAY SEALER MAP

33» ROTACYJNE
»»» LINIOWE

Urzadzenie typu TRAY SEALER to automat
przeznaczony do zgrzewania produktéw spozywczych
w tackach / opakowaniach z tworzywa sztucznego

w zmodyfikowanej atmosferze MAP

Oferujemy pojedyncze urzadzenia pracujgce w cyklu
automatycznym lub kompletne linie wyposazone

w systemy dozowania oraz automatycznego
podawania i odbioru opakowan.

» Standardowe wyposazenie obejmuje pompe prozniowq
wraz z Separatorem mechanicznym, (;[;raca na foto-znak
dla folii zadrukowanejz. Urzadzenia przygotowane
sc'i(pod standardowe formaty opakowan, mozliwe jest
takze dopasowane do rozmiarow niestandardowych.

» Podstawowe dziafanie urzadzenia:

Operator uktada opakowania z produktem na transporter

wprowadzajacy, nastepnie system automatycznie
doprowadza opakowania do strefy zgrzewania,

w ktorej wykonywane sq operacje:

: m/tworzenie podcisnienia w opakowaniu AVACUM)
- Wirysk mieszanki gazéw obojetnych (MAP)

- Zgrzanie opakowania z folig odwinigtg z rolki

- Wyciecie folii na opakowaniu.

» Po procesie zgrzewania opakowania w Sposob
automatyczny przekazywane sg na transporter
odbierajgcy.

Dodatkowe funkcje:
-Automatyczny podajnik pustych opakowan
: Trangoorter taktujgcy, podajacy opakowania
Z wydzielong strefg recznego zafadowania produktu
- Dozowniki — objeto$ciowe, wagowe, przeptywowe

TRAY SEALER MAP device

33 ROTATIONAL
32 LINEAR

The device of TRAY SEALER type is designed for the
thermo-sealing of the food products in trgys, plastic
packe;ges in a modified atmosphere MAP.

We offer both single devices operating in automatic
mode and also complete lines equi;éoed with systems
of dosing and automatic loading and unloading

of packages.

» Standard equipment includes a vacuum pump with
a mechanical separator (it works on a photo-mark
on a printed film). The devices are prepared
to run standard packaging formats, it is also
possible to customize them.

» The basic operation of the device:
The operator places the packages with a product
onto the inlet conveyor, then the system automatically
introduces packages to the thermo-sealing zone,
where the following operations are performed :

- Generation of vacuum in the package
: ﬂectlon of inert gas mixtures (MA

: eaI; sealing of package with a foil unwound from
aro

- Cutting out of the foil on the package.

» After the heat sealing process, the packages are
transferred automatically to the receiving conveyor .

Additional features :

- Automatic feeder for empty packages

- Timing cup feeding tran3f>orter with a separate
zone of manual product loading.

- Type of dispensers - volumetric , weight , flowmetric
-Automatic system for addlitional caps application

TPEWUCUNEP MAP

2»» POTALMUOHHBIE
»»)» NUHEMHBIE

O6cg7ydoeaHue muna TPEVNCUIIEP - amo asmomam,
npeoHa3HayeHHb Il Or1st 3analiku ;10mKoe ¢ Npodykmamu,
YNako8oK U3 niiacmmacch! 8 MoOUhUUUPO8aHHOU
ammocgepe MAP. pednazaem uHOUSLOYarbHbIe
yempoticmea, pabomatoujue 8 agmomamu4eckom
DeXxume Unu KOMITEKMHbIe UHUL, OCHaLeHHble
cucmemamu 003UpO8aHUSI U aemomMamu4eckoli
3aepy3KuU U pasepy3Ku ynakogok.

» Cma+dapmHoe obopydogaHue ekroyaem 8 cebst
eakgyManJ Hacoc ¢ MexaHuU4eckuM cenapamopom,
(paboma no chomomemke, 171020 01151 NIEHKU

C neyameio).

ObopydosaHue npucnocobeHo Ansi cmaHdapmHbIX

¢hopviamog KoHMe(iHepos, 0OHaKO 803MOXKHO 620

npucnocobume Ons HecmaHdapMHbIX Pasmepos.

» [IpuHyun delicmeusi 060pydogaHus:
Onepamop yknadsieaem kKoHmeliHepb! ¢ nPoOyKMom
Ha nodarowuti KoHgeliep, 3amem cucmema
asmomamuyecku nepemeLyaem ynakosku 8 30Hy
3anatiku,8 Komopol 8bINOMIHAIOMCS credyroujue
onepayuu:
- CosdaHue saKyyma 8Hympu ynakosku
“Bnpbick cvecell uHepmHbIx 2a3os (MAP)
- 3anatika ynakosKu nieHKol u3 pyroHa
- Ompeska NieHKU Ha ynaKoske.
IMocrie npoyecca 3anatku KoHMeUHepb!
8 a8MoMamu4eckom pexume nepedaromest
Ha omeodsiuuli KoHeeliep.

» [lonosiHUMe/ibHb Ie (yHKUUU:
- Asmomamuyeckasi no0aya nycmbix KoHMelHepos
- Llla208b 1L, nodarowuli KoHseliep 01151 KoHMeLHepPos,
¢ 8bI0erneHHOU 30HOU py4HOU 3aepy3Kku npodykma
- [Joaamopb1 — 06beMHB I, 86C08bIE, NPOMOYHBIE
- ABmomamuyeckasi cucmema HaroxeHus

-Automatyczny system nakfadania dodatkowych 00NOMHUMESTbHB IX KPbILIEK
przykrywek.
model: MOJE/Ib: Wydajnos¢: taktow/min Capacity: cycles/min MpoussoguTenbHocTb: waros/ muH |10SC rzedow
R-rotacyjny/rotary/poTaunorHbli Number of rows
L-liniowy/linear/nuHeitHbIi Zgrzewanie/Heat sealing/Csapka Vacum/Bakyym MAP Konuyectso psifos
PAC 1.0 RF 6-14 29 27 1
PAC 2.0 RF 6-14 29 27 2
PAC 3.0 LF 6-16 3-14 3-10 3
PAC 4.0 LF 6-16 3-14 312 4

»

Tray Sealer PAC 2.0 LF
liniowy / linear / nuHeAHbIN

Tray Sealer PAC 2.0 RF
rotacyjny / rotary
| pOTaLMOHHbIN
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DOZOWNIK

23D LINIOWY TL 1

Dozownik TL-1 jest przeznaczony przede wszystkim
do dozowania na zimno produktow

migsnych / rybnych, grubo rozdrobnionych -

do sfoikow lub puszek metalowych przeznaczonych
do sterylizacji.

Podstawa konstrukcji jest naped mechaniczny
wszystkich podzespotow wspdtpracujgcych ze soba.

» Dozownik w standardzie wyposazony jest w:
- Transporter zabierakowy, ktéry podaje opakowania
w jednym rzedzie na Srube ustawiajgca rowne
odstepy pomigdzy poszczegdlnymi opakowaniami
- Korpus dozownika z cylindrem utozonym
horyzontalnie
- Automatyczng regulacje dozy dozowanego
produktu 50-1000 ml
- Mechaniczny system podnoszenia opakowan
podczas dozowania
- Obrotowg gfowice odcinajgcg produkt
po zakorczonym cyklu dozowania
- System ,brak opakowania - doza Stop’,
bez zatrzymywania transporterow
- Zbiomik produktu (lej) z mieszadtami
0 pojemnosci 260 |
- Transporter faricuchowy odbierajacy napetnione
opakowania spod gfowicy dozujgcej
- System oston zabezpieczajacych dostep
do strefy dozowania

» Dozownik przeznaczony do dozowania
produktow takich jak:

- kawatki migsa w sosie wiasnym, farsz migsny
- golonka w kawatkach

- filety / kawatki miesa z kurczaka

- smalec, bigos, satatki rybne (paprykarz)

» Wydajnosc 6 000 op/h
» Opakowania :

- Stoik
- puszka

FILLING MACHINE

»2» LINEARTL1

TL-1 filling machine is primarily intended to

a cold-filling of a coarsely shredded meat and fish
products, into jars or metal cans dedicated

to be sterilized.

The basis of a design is a mechanical drive of all
components cooperating against each other.

» The standard machine includes:
- Conveyor leading the packagings in a single row
into the screw which provides an equal spacing
between them
- Body of a filler with a cylinder directed horizontally
- Automatic dose adjustment of the product
50-1000 ml
- Mechanical system of the cup lifting during the
filling process
- Rotary head for cutting off the product flow after the
finished filling cycle
- System ,no cup - no filling”, without stopping the
conveyors
- Product reservoir (funnel) volume 260 I, with mixers
- Chain conveyor collecting the filled cups from under
the filling head
- System of safety guards protecting the access
of the filling zone

» Filling machine designed for dispensing:
- Meat coarsely shredded
- Meat cubes in gravy, meat stuffings
- Knuckle in pieces
- Chicken meat cubesffillets
- Lard, fish or meat salads, paprikash

» Capacity: 6 000 pph
» Type of packagings:

- glass jar
- metal can

AO3UPYIOLLASA MALIMHA

»»» NUHENHASA TL 1

JHozamop TL-1 npedHasHauyeH 8 nepsyro o4epeds st
003UpoBaHUs XONOOHBIX KPYNHOU3METbYEHHBIX MSCHBIX
U PbIBHbIX NPOAYKMOB 8 CMEKIIAHHBIe UITU
Memarnuyeckue baku, npeOHa3HayeHHbIe Onst
cmepunu3ayuu.

OcHo80L KOHCMPYKLUU CTYXXUM MexaHU4ecKul npugod
gcex cucmem, g3aumodelicmayrouux Mexady cobol.

» B cmardapmHoli 8epcuu 003amopa 8 cocmag 8xo0sm:

- [Modarouyuti mparHcnopmep Anst nodayu ynakogok

8 00UH psi0 yemaHaenusarowull LHEKOM 00UHaKo8b e
paccmosiHusi MexQy 0mOesTbHbIMU ynakoskamu

- Kopnyc 0o3amapa ¢ yunuHdpom 8 20pUu30HmMarnbHoM
NoMoXeHuu

- Asmomamuyeckas peaynupogka 003b1 npodykma
50-1000 mn

- MexaHuyeckas cucmema NOOHSIMUST ynakosku

80 8pemsi A03UPOBaHUS

- BpawjamenbHas 2omoska, omcekatowjasi npodykm
nocrie OKoHYaHus Yukia 003UpogaHust

- Cucmema ,Hem ynakoeku — Hem 003b!’, 6e3
0CMaHoBKU MpaHcnopmepos

- ByHkep npodykma (8opoHka) ¢ Mewarnkamu 0bbemom
260 n

- LlenHoti mparcnopmep, 3abupatowiuti HanoHEeHHbI1e
ynakogKu U3-nod do3upyrowieli 20108KU

- Cucmema o2paxdeHut 0n1s oepaHuyeHusi docmyna
8 30Hy 003UPOBaHUS

» [Jozamop npedHa3Ha4eH An1si NPodyKMOoe maKux Kak:

- Kycouku msica 8 cobcmeeHHOM CoKy

- KnynHousmenbyerHb It msicHol ghapw
- Kycku 2oneHku

- Kypuroe cpune/kycodku

-Cmariey, myweHka,pbI6Hb Il canam
(pbI6Hb 1L nawmem)

» [IpouszgodumensHocms: 6 000 yn/yac
» Ynakoeka:

- CmexknsiHHas baHka
- Memannuyeckasi 6aHka
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LINIE PRODUKCYJNE

Szeroka oferta urzadzen produkowanych przez
ATM GROUP umoZzliwia zestawienie kompletnych
linii produkcyjnych, dostosowanych

do indywidualnych potrzeb klienta.

Urzadzenia wykorzystywane do budowy linii
produkcyjnych spetniajg wysokie normy
wymagane w przetworstwie spozywczym.

» Linie produkcyjne pogrupowane sq
w zaleznosci od:
-branzy
“typu produktu
- rodzaju opakowania

Przyktadowe linie:
» linia produkcji konserw dla przemystu rybnego:

- filety rybne w sosach
- puszka metalowa lub aluminiowa

» linia produkcji konserw dla przemystu migsnego:
- pasztety, farsze migsne, tuszonka
- puszka metalowa lub aluminiowa

» linia produkcji dan gotowych dla przemystu
migsnego, rybnego:
- zupy, produkty wielosktadnikowe,
- Stoiki szklane, tacki z tworzywa lub aluminium

» linie produkcji galaret dla przemystu
migsnego i rybnego:
- kurczak, wieprzowina, filety rybne w galarecie
- tacki z tworzywa, kubki z tworzywa zamykane
termicznie

» linie produkcji zupek instant, dla przemystfu
OWOCOWO - Warzywnego, miesnego:
- Zupy w proszku z makaronem
- kubki z tworzywa zamykane termicznie

» linia wiaderek dla przemystu mleczarskiego,
tluszczowego, owocowo - warzywnego:
- masy twarogowe, oleje, sosy, keczupy, dzemy
- wiaderka 1 do 20 litréw zamykane termicznie

PRODUCTION LINES

A wide range of machinery manufactured by ATM Group

allows us to complete production lines which are
tailored to the customer's individual needs.

The machines as the components of the lines
meet the high standards required

in the food-processing industry.

» The types of production lines are divided by:
- industry sector
- product type
- packaging type

Examples of production lines:

» Canned fish processing lines for the fish industry:
- fish fillets in sauce
- metal or aluminum can

» Canned meat processing lines for the meat industry:
- meat pates, meat fillings, canned meat
- metal or aluminium can

» Lines for ready-made meals for the meat and fish
industries:
- soups, multiple component products ,
- glass jars, plastic or aluminium trays

» Jelly production lines for the meat and fish
industries:
- chicken, pork, fish fillets in jelly
- plastic trays, thermally sealed plastic cups

» Instant soups production lines for the
fruit & vegetable and meat industries:
- powder soups with noodles
- thermally sealed plastic cups

» Bucket lines for the milk, fat, and fruit & vegetable
industries:
- cottage cheese, cooking oil, sauces, ketchup,
fruit preserves
- thermally closed buckets 1 to 20 liters

NPOU3BOACTBEHHLIE NTIUHUU

Lupokas nuHelika 06opydosaHUsi, npoU3so0UMOo20
KomnaHueti ATM GROU%, c030aem 803MOXHOCMb
NPOEKMUPOBaHUST KOMNITEKCHbIX NPOU3B0OCMBEHHBIX
JIUHUL, NPUCNOCOBIIEHHBIX K UHOUBLQYaITbHB IM
nompebHocmsam knueHma. ObopydosaHue,
ucnorb308aHHoe Orsi NOCMPOEHUst
npou3godCcmeeHHbIX MUHUL, coomeemcmayem
8bICOKUM cmaHOapmanm,mpebyembiM 8 nuLesoll
NPOMbILLIEHHOCMU.

» [Ipou3so0cmeeHHb e TUHUU 2pyNnuUpOo8aHb|
8 3agLcuMocmu om:
ompacnu
‘muna npodykma
8uUOa ynakogKu

[pumeps nuHUU:
» Npou380ACMBEHHas NUHUS KoHCepsoe O

PbIBHOU NPOMBbILLTEHHOCMU:
- pbibHbIe unte nod coycamu
- Memarnudeckasi unu amoMuHuesasi baHka

» Npou3800CMBeHHas MUHUST KOHCEP8o8 Onsi
MSCHOU NPOMb ILLITEHHOCMU:
- nawmems|, MSICHble chapliu, mywieHKa
- MemarnuJyeckasi unu amomuHuesas baHka

» npou3ssodcmeeHHast uHust 20mosbIx 6rd Ans
MSICHOU, PbIBHOU NPOMB ILUTEHHOCMU:
- CyNbl, MHO20KOMNOHEHMHbIe NPOOYKMbI,
- CMeKIIsHHbIe 6aHKU, nmacmmaccosbie unu
arnoMuHuesble 1omKu

» NPOU3BOACMBEHHBIE NIUHUL 3aTUBHBIX Orsi
MSICHOU U pbIBHOU NPOMB ILIEHHOCMU:
- 3a71UBHOU UbINMIEHOK, CUHUHa, PbIOHbIe ¢hurte
- NIacMMaccosbIe JI0MKU NlacmMaccoeble
cmakaH4uUKU ¢ MepMUYECKUM 3aKpbimuem

» NPoU3B0ACMBEHHbIE JUHUL NOPOLLKOBbIX CyNnog Ol
(hPYKMOBO-080WHO, MSCHOU NPOMBILUTIEHHOCMU:
- NOPOWKOBb I CyNbi C MakapoHamu
- NIIACMMAcCOBbIe CaKaHYUKU C MepMUYeCcKUM
3aKpbImuem

» JIuHUST 8edep st MOI0YHOU, XUpoeol,
(hpyKMOBO-080WHOL NPOMBILUTTEHHOCMU:
- MacchbI U3 meopo2a, pacmumersHoe Macio, CoyChbl,
Kemdynbl, OXeMb|
-8edpa 1.do 20 nUMPO8 ¢ MEePMUYECKUM 3aKpbImuem

Linia dozowania produktéw spozywczych - warstwowych
/ Dosing line of multilayered food products
/ TIVH1S! AO3MPOBAHNS MHOTOCTIONHBIX MULLEBbIX MPOAYKTOB
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SKANERY RENTGENOWSKIE X-RAY X-RAY DETECTORS PEHTIrEH-OQETEKTOPbI X-RAY
»» WYKRYWANIE CIAt OBCYCH »»» DETECTION OF FOREIGN BODIES »» OBHAPYXXEHUE MUHOPOOHbLIX

W PRODUKTACH IN THE PRODUCT YACTUL B NPOAYKTAX
Skaner X-Ray to wielozadaniowy system X-Ray detector is a multi-task system supporting [femexkmop X-Ray — 3mo MHo203a0a4Hasi cucmema
wspierajacy kontrole jakosci wyrobu gotowego. quality control of the finished product. CMOPOHHE20 KOHMPOJIS Kayecmea 20Moso2o

npodykma.
» Skanery wykorzystywane sg do wykrywania cia » The detectors are used to detect foreign bodlies
obcych w produkcie za pomoca promieni X, in the product by X-ray, however, after a suitable » [lemexmopsi ucnofs3yromcs Onisi 06HapyxeHus
Jjednakze po odpowiednim doposazeniu mogq retrofit can operate as a multi-task devices designed UHOPOOHBIX Yacmuy, 8 NPodyKme ¢ NOMOUbI0
spetniac role wielofunkcyjnych urzadzen stuzacych for the quality control of the packed finished product peHmeeH-1y4el, a@ makxe npu coomeememsyroliem
do kontroli jakoSci zapakowanego wyrobu gotowego or even raw materials. 000CHaLEHUU MO2YM 8bINOMHSMb (hyHKUUU
a nawet surowca. MH0203a0a4H020 060pyd0BaHUS, KOMOpPOe CryKum
» DRX detectors are equipped with no - service ons KOHMPOIA Kayecmea, Kak 20Imoeoeo ynakogaHHo20
» Skanery DRX sq wyposazone w bezobstugowe X-ray generators and linear cameras. npodykma, mak U CbIpbs.
generatory promieni X oraz kamery liniowe. Depending on the requirements and preferences
W zaleznosci od wymagari i preferencji odbiorcy of the recipient there are one up to four fluxes » [Jemexmope! DRX ocaweHb! He mpebyrouumu
stosujemy od jednego do czterech strumieni of X-ray scanning the product in motion at the obenyxueaHus 2erepamopamu X-yseu u nuHelsmu
skanujacych, ktore pod odpowiednim katem appropriate angle. Kamepamu. B sagucumocmu om mpeGogaHul
prze éWIe[[ajq produkty w ruchu. U XenaHuu KnueHma mbl ucnornb3yem om 00H020
) ) } » DRX structure is made of stainless steel and other d L’%mb IpEX CKaHLDYIOWUX 11y iU, Komgpb e ”oa.

kwasoodpornej oraz materiatow dostosowanych standards permitted in the food industry. NPOOYKM.
do pracy i spetniajacych normy higieniczne DRX detectors are completely safe for the .
obowigzujace w przemysle spozywczym. envionment and have the req}:Jired certificates » Korcimpykuus DRX uszomoenetia us kucriomoynoprod
Skanery DRX sq cafkowicie bezpieczne cmasnu u Mamepuaios, Komopble coomeememeytom
dla otoczenia i posiadajg stosowne certyfikaty. 2u2ueHu4ecKum Hopmam nuwjesou npOMbIWHerlocmu.

o o Dtk o G R o Do Lemexmopbi DRX 6e3onacHb! dns okpyxarowieli cpedbi

orownanie mozIiiwoscl A-ray | Detekiora IVietalu / Lomparison of the possiility of A-ray an etal Detector

Cp)éaHeHme BO3MOXHOCTEN XE)Ray " MeTanJ'Fl)oqueKtT}:)pa: y U UMefom CoOMBemcmeyrolUe CepmucpuKam!.
funkcje, mozliwosci / ) ) .
functions, possibilities / X-Ray m ciafa obce / foreign bodies / X-Ray a“ﬁ
OyHKLWK, BOMOXHOCTH VHOPORHbIE HACTLIL!
deformacja opakowania,produktu / stal nierdzewna / model-wydajnos¢: Imodel-capacity: /MoAenb-NPON3BOAUTENLHOCTb:
deformation of packaging,product / © stainless steel / ©
ZnechopmaLins ynakosku, NPOAYKTa HepxasetoLLas cranb ©
ilos¢ produktu, brak produktu w opakowaniu / Jednostrumieniowe / Single-flux / OgHonyuesble:  DRX-L1/300
ih ) stal (Fe) / Steel (Fe) / .

e amount of product, lack of in the package / © crans (Fe) © | © || Dwustrumieniowe / Double-flux / Asyxnyuesbie;  DRX - L2/300 10000
KONM4ECTBO NPOAYKTA, OTCYTCTBNE NPOAYKTA B YNaKoBKe Tréjstrumieniowe / Three-flux / Tpexnydesble: DRX-L3/300 op/h/ pés/h Iynty
utozenie w kartonie / laying in the box / © szklo / glass / crekno Czterostrumieniowe / Four-flux / Yetbipexnyyesble: DRX - L4 / 300
yKnazika B kopobke
kontrola wagi / weight control / koHTponb Beca © kosci / bones / kocTn
statystyki, zdjecia / reports, photos / cTatuctuka cHumkmn | ©) teflon / teflon / Teconon

Tréjstrumieniowy /
threa-flux detactor / Jednostrumieniowy /
;(p?{),(‘f\}/' q;g';'(” ﬂ%TeKTOE single-flux detector /
’ [ O[IHOMYYEBbIV AETEKTOP -

X-RAY: DRX - L1
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AUTOMATYCZNA FORMIERKA TACEK TRAY FORMER ABTOMAT ANl ®OPMUPOBKU NOTKOB
»»» SK-24 »»» SK-24 3»»» SK-24

Urzadzenie stuzy do automatycznego formowania Tray former is used for an automatic forming ObopydosaHue ucnondyemces 0115 a8MoMamu4ecko20
tacek kartonowych, przeznaczonych do zbiorczego of cardboard trays designed for a group ¢hopMUpPOBaHUS KaPMOHHBIX TOMKO8 NPEOHa3HaYEHHb IX
pakowania produktow spozywczych. packaging of food products. 0151 2pynnosoli ynakoeKu NuesbIX NPOOyKMo8.

» Dziatanie urzgdzenia: D Operation of the device: » [Jeticmsue 0bopydosaHusi:
W pierwszym etapie maszyna pobiera ptaski kartonowy The machine takes a flat cardboard template from Asmomam cobupaem niockuli KapmoHHoU wabiioH
wykroj z zasobnika i formuje ksztatt tacki poprzez zagiecie  the feeding section and shapes a tray by folding the U3 no0agamerist U 3amem ¢hopMupyem 10moK nymem
bokow zewnetrznych i sklejenie ze sobg naroznikow. outer sides and gluing the corners together. CKnMadbigaHust U cKeugaHusi GoKo8bIX CMeHOK ¢ coboll.
Nastepnie automat dokonuje zagie¢ wewnetrznej In the next step, the device shapes the inner part of Ha credyrowiem amane MawuHa 8bINomHsem ckaoky
czesci tacki formujac gniazda, przeznaczone the tray by forming the sockets intended for the single 8HympeHHoU Yacmu lomka 20e ¢hopMupyromes eHe3da
dla opakowari jednostkowych. packagings. npedHasHayeHb1 01151 OmOesTbHbIX YNakosok.

Parametry techniczne / Technical parameters / TexHu4eckue napamemp! :

Wydajnosé / Capacity / lMpousgodumenbHocme MAX - 24 cykli/min / cycles/min / ubiki.mun

Materiat /Material / LLlabnon Tektura falista do 1,6 mm / Corrugated board up to 1,6 mm/ loghpuposaHs i criolHb i kapmoHTomuwuHa - do 1,6mm
Rodzaj fali / Type of corrugation / Tun 8oHe! ACE

Rozmiary wykroju / Template dimenssions / Pa3vieps| wabrnoHa L - 210- 650 mm, W- 260 - 800 mm

Metoda sklejania / Gluing method / Ckneusarue Hot-Melt / ['opsyuti kneli Hot -Melt

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze / Demand for compressed air/ Pacxod cxamoeo 803dyxa 19m3/h

Cisnienie nominalne sprezonego powietrza / Nominal pressure of compressed air / [Jagnenue cxamozo 8030yxa 0,6 - 0,8 Mpa

Zasilanie elektryczne / Electricity demand / SnexmpoaHepausi ~95kW
Napigcie / Power supply / Snekmponumarue 3x400VAC
Napiecie sterownicze / Voltage / Hanpsokerue 24VDC
Waga / Weight / Bec 1100 kg / ke
Wykonanie / Basic material / MszomosneHue AISI 304
Zalecane zabezpieczenie pradowe / Recommended current protection / Tokosas 3auuma c3

Automatyczna formierka tacek / Tray former /
AgTomart ans oopmmposki notkos  SK - 24
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SYSTEMY TRANSPORTU
WEWNETRZNEGO

Projektujemy i wykonujemy kompletne systemy
transportu, (buforowania, rozdzielania i przekazywania
opakowari), gféwnie dla zaktadéw przetworstwa
Spozywczego.

» Gféwne cechy naszych projektéw:
Bezpieczeristwo, ergonomia pracy, optymalizacja
procesu, higiena — otwarta, azurowa konstrukcja,
ufatwiajgca mycie i serwis.

» Podstawowe grupy transporteréw z naszej oferty:

- Proste: PVC, ptytkowe, modutowe, siatkowe,
rolkowe, fancuchowe

- Skretne: PVC, plytkowe, modufowe, rolkowe

-tamane typu L, Z: PVC, plytkowe, modufowe,
fancuchowe

- Gripper : ptytkowe, facuchowe

CONVEYING SYSTEMS

We design and manufacture complete systems
of transportation, (buffering, distributing and
transmitting of packaging), mainly for food
processing plants.

» The main features of our projects:
safety, ergonomics, process optimization,
hygiene - openwork design for easy cleaning and
maintenance.

» Basic groups of transporters of our offer:

- Straight: PVC, plate, modular, mesh, roller, chain
- Curved: PVC, plate, modular, roller
- Broken of type L, Z: PVC, plate, modular, chain

- Gripper: belt, chain

BHYTPEHHME TPAHCINOPTHBLIE
CUCTEMbI

Mb1 npoekmupyem u useomagnueaem KOMNIeKCHble
cucmemb! 01151 MPaHCNoPMUPOBKU,

(HakonneHusi, padeneHusi u nepedadu ynakosok)
2nagHbIM 0bpa3om 0151 npednpusmud,
3aHUMarLUXCs nuwesol nepepabomkodl.

» [J1a8HbIe NPUHYUNG | HAWUX NPOEKMO8:
besonacHocmb, 3p2oHOMUKa paboms|, OnmuMU3ayUst
npouecca, eueueHa — omKpbImas syeucmast
KOHCMpYKUUS, oBrieadarowast MOUKY U MeXHUYecKoe
obenyxugaHue

» OCHOBHb I 2pynnbI MPaHCNOPMEPos 8 Halem
npednoxeHuu:

- [Mpocmsie: MBX, nnumoyHb e, MoOyribHble,
cemyamele, POTUKOBbIe, UenHble

- [Togopomuble (Oyeosbie): [1BX, nnumoyHbe,
MOoOyrTbHbIe, POruKogble

- C nosopomamu muna L, Z: MBX; nnumoyHble,
MOOYbHb e, UenHble

- Tuna «Gripper» : NUMOYHbIE, UenHbie
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» ATM GROUP Sp. z 0.0. Sp. k.

44-321 Marklowice
ul.Jankowicka 19
Poland

tel./fax +48 (32) 423 13 40,
tel./fax +48 (32) 423 97 96,
e-mail: kontakt@atmg.eu

www.atmg.eu



