» MASZYNY DOZUJACO - PAKUJACE

DLA PRZEMYSLU SPOZYWCZEGO

» DISPENSING AND PACKING MACHINES

FOR FOOD INDUSTRY

» YNAKOBOYHO - O3UPYIOLWUE MALUUHBLI

AnA NUWEBOW NPOMbBILWIEHHOCTH
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32 GRUPA ATM

Automatyka TechnoLocia Maszyny

Grupa ATM powstata z potaczenia firm specjalizujgcych sie w projektowaniu i produkcji
urzadzen oraz kompletnych linii technologicznych przeznaczonych gtownie dla zaktadéw
przetworstwa spozywczego.

Ponad 20-letnie do$wiadczenie wspolnikow ATM Group w projektowaniu i budowie maszyn
oraz wspétpraca ze specjalistami w dziedzinie nauki, technologii spozywczej
oraz produkcji opakowan pomogty nam wyspecjalizowac sie w kompleksowej realizacji
indywidualnych i nowatorskich projektéw.

W procesie tworzenia naszych urzgdzen wykorzystujemy zarowno wypracowane
przez lata sprawdzone i pewne rozwigzania techniczne jak i najnowsze $wiatowe
osiagniecia w zakresie technologii wytworzenia, pakowania i kontroli jakosci
produktéw spozywczych.

Zastosowanie naszych urzadzer:

Przetwérstwo Mleka - Produkcja lodéw

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajaco - zamykajace gotowe kubki

- Linie napetniania i zamykania wiaderek 1- 20 kg

- Systemy dozowania objetosciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe
- Systemy transportu wewnetrznego

- Linie ciggtej produkcji lodéw

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetworstwo Miesne

- Linie napetniajgco - zamykajace produktéw sterylizowanych w puszkach / stoikach
- Linie napetniajaco - zamykajace dan gotowych w kubkach aluminiowych

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajaco - zamykajace gotowe kubki/ tacki

- Tray sealer — urzadzenia zgrzewajace gotowe kubki/ tacki w MAP

- Systemy dozowania objetosciowe, wagowe

- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY -detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetwérstwo Rybne

- Linie napetniajaco - zamykajace produktow sterylizowanych w stoikach / puszkach
- Linie napetniajgco - zamykajace gotowe Kubki z tworzywa

- Rotacyjne i liniowe maszyny napetniajaco - zamykajace gotowe kubki/ tacki

- Tray sealer - urzadzenia zgrzewajace gotowe kubki / tacki w MAP

- Linie napefniania i zamykania wiaderek 1 - 20 kg

- Systemy dozowania objetosciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe

- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

Przetworstwo Owocowo — Warzywne

- Linie napetniajgco - zamykajace stoiki / puszki

- Linie napetniania i zamykania wiaderek 1 - 20 kg

- Tray sealer - urzadzenia zgrzewajace gotowe kubki/ tacki w MAP

- Systemy dozowania objetosciowe, wagowe, grawitacyjne, podcisnieniowe
- Systemy transportu wewnetrznego

- X-RAY - detekcja ciat obcych w opakowaniu / produkcie

KLIENT jest naszym PARTNEREM w realizacji wspdlnego celu

Serdecznie zapraszamy do wspotpracy
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AuTtomaTioN TECHNOLOGY MACHINES

ATM Group has been a merger of companies
specializing in designing and manufacturing
of equipment as well as complete production
lines - mainly for food processing plants.

Over a 20 years of experience in designing
and construction of machines acquired by ATM Group
partners, and cooperation with specialists in the field
of science, food technology and packaging production
allowed us to become specialised in comprehensive
realization of individual and innovative projects.

In the process of creating of our equipment we use
technical solutions both developed over the years,
proven and reliable and also the latest world
achievements in the field of technology, manufacturing,
packaging and quality control of the food products.

The use of our equipment:

® Dairy Processing & Manufacture of ice cream

- Rotary and linear filling & closing machines of ready
cups

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Filling systems: volumetric, weight, gravity, vacuum

- Internal transport system

- Lines of continuous production of ice cream

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Meat Processing
- Filling & closing lines of sterilized products in
cans/jars

- Filling & closing lines of ready-made meals
in aluminum cups
- Rotary and linear filling & closing machines
of ready cups / trays
- Tray sealer - sealing machines of ready cups/ trays
in MAP
- Filling systems: volumetric, weight
- Internal transport system
- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Fish Processing

- Filling & closing lines of sterilized products
in jars / cans

- Filling & closing lines of ready plastic cups

- Rotary and linear filling & closing machines
of ready cups / trays

- Tray sealer — sealing machines of ready cups/trays
in MAP

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Filling systems: volumetric, weight, gravity,vacuum

- Internal transport system

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

» Fruit & Vegetable Processing

- Filling & closing lines of cans

- Filling & closing lines of buckets 1 - 20 kg

- Tray sealer — sealing machines of ready cups/trays
in MAP

- Filling systems: volumetric, weight, gravity, vacuum

- Internal transport system

- X-RAY -detection of foreign bodies in the
packaging / product

Our CLIENT is our PARTNER in the common goal.
We kindly invite you to co-operation

E ABTOMATMKA TEXHOMorms MALWMHBGI

ATM [pynna co3daHa nymem 06beAUHEHUS HECKOMBKUX
KoMNaHUU, cneyuanu3upyrowuxcs Ha npoekmuposaHuU
u npousgodcmee 060pydosaHuUs U KOMNIEKCHbIX
MEeXHOM02UYecKUX TUHULL, NpedHasHaYeHHbIX, 21agHbIM
obpasom, 0r1s nepepabambIBaroL4Ux npednpusmull
nuwegol NPOMbILUTEHHOCMU.

bonee yem 20-nemHuti onbim napmrépos pynnsi ATM
8 NPOeKMUPOBaHUL U CMPOUMesbCmee MallUuH
8 MECHOM compyOHUYecmae co cneyuanucmamu
8 0brracmu HayKu, mexHonoaull U ynakogku noMoenu
Ham cneyuanu3upogambCs Ha KOMNIIeKCcHoU
peanusayuu uHOuguUAyarbHbIX U HOBAMOPCKUX
npoexkmog.

B npouecce cosdaHus Haweao 060pydosaHust Mbi
nonazaemcs Ha NPOBEPEHHbIE 8peMEHEM, Ha0EXHbIe
MexHUYecKue peweHus u nocrnedHue Mupogsie
paspabomku 8 obacmu npou38o0CMeeHHbIX
mexHooaull, ynakosku U KOHMPOns kadecmsa
nuuwesbIx NPoOyKmMog.

Ucnonb3ogaHue Hawezo 06opydosaHus:

» lMepepabomka monoka - lpouseodcmeo

MOPOXEH020

- PomayuoHHble U nuHeliHble MawuHb! 05 hacosku
8 20modble cmakaHyuku ¢ nocredyroweli 3anadikol

- JluHuu pacosku 6 gedpa 1-20 ke ¢ nocrnedyroweli
YKynopkou

- Cucmembl 06bEMHO20, 86C08020, 2paBUMAaYLUOHHO20
U 8aKyyMH020 003UpOsaHUS

- Cucmeémbl gHympeHHell mpaHcnopmuposku

- JluHuU HenpepbIBHO20 NPOLU380OCMBa MOPOKEHO20

- X-RAY - obHapyxeHue UHOPOOHbIX npedmemos
8 ynakoske / npodykme

» Msconepepabomka
- [TuHuu chacosku cmepurnu3osaHHsIx Npodykmos
68 Mema’niudeckue/cmeknsHHbIe 6aHKu
¢ nocriedyroweli ykynopkou

- [Turuu ¢hacosku 20mogbix 671100 6 amoMuHUesble
CcmakaH4uKu ¢ nocriedyrowedl 3anatikou

- PomauyuoHHbie u nuHelHbIe mawuHb! 011t (hacosKu
8 20Mo8ble CMakaH4UKU/MomKuU ¢ nocnedyrouwel
3anatikoli 3

- Tpeticunepsi — 06opydosaHue Ons 3analiku
20moebIX cmakaH4ukog/nomkos 8 MAP

- Cucmembl 06beMHO20, 8608020 A03UPOBAHUS

- Cucmemb1 6HympeHHeli mpaHecnopmuposKu

- X-RAY - 0bHapyxeHue UHopoOHbIx npedmemos
8 ynakoske / npodykme

» Mepepabomka pri6bi

- JluHuu ¢hacosku cmepunu3ogaHHbIx npodykmos
8 CMeKnsHHbIe / Memaruyeckue baHku
¢ nocnedyrowell ykynopkou

- JluHus chacosku 8 nnacmuKosble cmakaH4YuKU
¢ nocnedytoweli 3anadikoli

- PomauyuoHHbie u nuHelHsIe MawuHb| O11s (hacoeKu
8 20MOBble CMakaHyUKU / TomKu ¢ nocredyruwel
3anatikoll

- Tpeticuneps — 06opydosaHue dns 3analiku
20moebIx cmakaH4ukoe/nomkos 8 MAP

- [luruu ¢hacosku 6 sedpa 1-20 ke ¢ nocredyrouel
YKynopKoli

- Cucmembl 06bEMHO20, 8EC0B020,
?Ef)aeumauuo:-u-:oao U 8aKyymH020 003UposaHus

- Cucmembl 6HympeHHel mpaHcnopmupogKu

- X-RAY - obHapyxeHue UHOpoOHbIX npedmemos
8 ynakoeke / npodykme

» Mepepabomka osousell u hpykmoe

- JTuHuU (hacosku 6 MemariuyecKue/CmekIsHHbIe
barKu ¢ nocriedyrowell yKynopkol

- Jlunuu ¢pacosxu 6 sedpa 1-20 ke ¢ nocnedyrowels
YKynopKou

- Cucmembl 06bEMHO20, 8EC0B020,
aéJaeumauuo:-:Hoao U 8aKyymHo20 003UposaHus

- Cucmembl 6HympeHHel mpaHcnopmuposKu

- X-RAY - 0bHapyxeHue UHoPOoOHbIX npedmemos
8 ynakoeke / npodykme

KIMEHT dns Hac — amo IMAPTHEP e peanusayuu obwell yenu

IMpuenawaem k compydHudecmey

-
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32» LINIOWE

Urzadzenia pakujace o konstrukcji liniowej

(od 4 do 8-miu rzedéw opakowan) przeznaczone
sq do pracy w przemysle spozywczym:

- mleczarskim,

- rybnym,

- migsnym,

- OWOCOWO - warzywnym.

» Pakowaczki liniowe przygotowane sq do sterylizacji
opakowari (H202-opcja) i dozowania produktow
spozywczych jedno lub wielowarstwowych
w atmostferze sterylnego powietrza (filtry HEPA-opcja)
0 réznych konsystencjach:

- ptynnych, ptynnych pienigcych, pofptynnych, gestych
oraz produktow z czgstkami np. owocow, ziaren

lub innych dodatkow .

Produkt moze by¢ dozowany w réznego rodzaju
opakowania (kubki réznego ksztattu), przystosowane
do zgrzewania termicznego oraz dodatkowo
zamykane przykrywka z tworzywa.

» Pakowaczki liniowe mogaq by¢ wyposazone
w zintegrowany system typu "Pick & Place",
grupujacy opakowania w gotowe kartonowe tacki
w formatach np. 4 x 3, 4 x 4, lub innych.
Pakowaczki liniowe PAC - L napetniajg i zgrzewajgq
Jjednoczesnie od 4 do 16 opakowan.
Standard Higieny Pakowania: CIP-SIP Ultra Clean,
Semi Aseptic - w zaleznoci od preferencii Klienta.

» Solidna konstrukcja, oraz wysokiej jakosci
komponenty uzyte do budowy urzgdzenia (Siemens,
Festo, Schneider, Busch, Alfa Laval itp.) zapewniajgq
dfugoletnig prace i odpornoS¢ na warunki panujace
w zakfadach przetworstwa spozywczego.

» Niewatpliwymi zaletami urzadzeri sq: prosta obstuga,
ergonomia oraz precyzja dozowania, jak rowniez
konstrukcja zaprojektowana pod indywidualne
wymagania odbiorcy.

3»)» LINEAR

Linear packing machines ( 4 to 8 rows of packaging)
are designed to operate in the food industry, such as:
- Dairy Processing

- Fish Processing

- Meat Processing

- Fruit & Vegetable Processing.

» Linear machines are designed for packages sterilization
(H202 -option) and dispensing single- or multi-layered
food prodlcts in the atmosphere of sterile air (HEPA
filters-option). Possible consistency of the product:

- Liquid, foaming liquid, semi-liquid, viscous or thick
product containing food bits ex. fruit, grain or other
additives.

The product can be dispensed into various types of
packaging (cups of different shape) adapted to apply
a thermo-sealing lid and additionally closed with

a plastic cap.

» The machines can be equipped with an integrated
"Pick & Place" system grouping ready cups into the
cardboard trays, in formats : 4 x 3, 4 x 4 or other.
Packing machines “PAC — L’can fill and seal from
4 to 16 packages at the same time.

Standard of Packaging Hygiene: CIP-SIP, Ultra Clean,
Semi Aseptic - depending on customer preference.

» Firm construction and high quality components used
to build the device (Siemens, Festo, Schneider, Busch,
Alfa Laval, etc.) ensure many years of operation and
r(isistance to adverse conditions in food processing
plants .

® Unquestionable advantages of the machines are their
simple operation, ergonomics and precision of dosing
as well as the structure of the device designed
according to the individual needs of the client.

zmmiamna;mmsmnm IALLM
3»» NUHEWHLIE

Ynakoso4Hoe 0bopydosaHue NUHEUHOU KOHCMpYKyuU
(om 4 0o 8 psidos ynakosok) npedHa3Ha4eHo Arns
pabomsl 8 NuLesoll NPOMbILTEHHOCMU:

- MOTMOYHas NPOMb ILUTEHHOCTIb,

- PbIOHas NPOMbILUTEHHOCb,

- MsICHas1 NPOMb ILUMIEHHOCTb,

- nepepabomka ogowel U ¢hpykmos.

» JTuHelHble ynaKo804HbIe MalLUHbI NpeOHasHayeHs! 0ns

cmepunu3ayuu ynakosok (nepekucsko 8odopoda-onyusi)
U 003Upo8aHUst OGHOCOUHBIX UL MHO20CTOUHBIX
nuLesbIx Npodykmos 8 30He CMepPUITbHO20 8030yXa
(cbunbmps1 HEPA-onyusi) ¢ pa3nuqHol KoHcucmeHyued:
- KUOKUE, neHsiLyuecs xUdkue, nomyxuokue, 2ycmble
npodyKmb|, @ makeke NPOOyKMbI C KyCoYKamu

PYKMO8, 3ePeH LU Opy2UMU HanonmHUmensmu.

Ipodykm Moxem 6bimb 03UpPO8aH 8 ynaKosku
pasnuUYHo20 muna (cmakaH4uKu pasnudHoU ¢hopmbl),
npedHasHayeHHble Onis nocredyrowiell mepMuyeckol
3analiku u 0oNOMHUMEbHO20 HaoKeHUs
nnacmuko8ol KPbILLEYKU.

3 JluHelHble ynakogo4HbIe MallUHbI Mo2ym 6bims
OCHalWeHb 1 UHMeapuposaHHol cucmemol
"Pick& Place", komopas epynnupyem ynakosku
8 20mosble KangHHbIe JI0mKu ¢hopMama,
Hanpumep, 4x3,4x4 unu dpyaux gopmamos.
JluHelHble ynakogoyHble MawluHbi PAC - L
HanonHsirom u 3anausatom om 4 do 16 ynakogok
O@HOG;)GMGHHO. CmaH0apm euaueHb| ynakosKu:
CIP-SIP, Ultra Clean, Semi Aseptic -

8 3agucumocmu om nompebHocmell KrueHma.

» HaOexHas KOHCMPYKUUS U 8bICOKOKAYECITIBEHHb I
7IEMEHMb 1, LCNOMb3yeMble @ 060py008aHUL
(Siemens, Festo, Schneider, Busch, Alfa Laval umd.)
obecneyusaiom MHO20NIemHioko pabomy
U yemoUYUBOCTb K YCIIOBUSM paBombI 8 cehepe
NiLLeeoLi nepepadomKu,

» HecomHeHHb MU npeumywiecmeamu 060py0osaHus
ABASKOMCA NPOCMOMa 8 00CyKUBaHUU, 3P20HOMUKa,
MoYyHOCMb 003UPOBaHUST, @ MaKXe KOHCMPYKUUS
060pydosaHusl, CnpoeKmMuUPosaHHasi NOd KOHKPEMHble
mpebosaHus KueHma.




model-wydajnosé: /model-capacity: /MogenbL-npon3BOAUTENbLHOCTb:

PAC 10.0L - 10 000 opak./h /pcs/h /yn/vac
PAC 15.0L - 15000 opak./h /pcs/h /yn/vac
PAC 20.0L - 20 000 opak./h /pcs/h /yn/yac
PAC 40.0L - 40000 opak./h /pcs/h /yn/yac
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3»» ROTACYJNE

Pakowaczka rotacyjna przeznaczona jest do dozowania
i pakowania produktow spozywczych w gotowe kubki

Z tworzywa sztucznego, zamykane platynkg
termozgrzewalna, oraz dodatkowg przykrywka

Z tworzywa sztucznego.

» Standard Higieny Pakowania
(CIP-SIP, Ultra Clean, Semi Aseptic)
dopasowany w zalezno$ci od potrzeb klienta.
Konstrukcja maszyny zapewnia prostq
i ergonomiczng obstuge.

» Solidna konstrukcja oraz wysokiej jako$ci
materialy uzyte do budowy urzadzenia,
zapewniajg dfugoletnig prace i odpomosé
na warunki panujace w zakfadach przetworstwa
Spozywczego.

» Gtéwnymi elementami wykonawczymi pakowaczki
rotacyjnej sq podzespoty taktujace, takie jak:
przekfadnia mechaniczna $limakowa / servo naped,
wykonujaca ruch obrotowy stofu rotacyjnego.

» Urzadzenie wyposazone jest rowniez w sterowanie
PLC, ktore nadzoruje w petni automatyczny
proces pakowania, natomiast dotykowy panel
Sterowania zapewnia prostg obstuge,
przez zastosowanie ikon graficznych.

»»» ROTARY

The rotary packaging machine is designed for
dispensing and packaging of food products into
finished plastic cups , closed with a thermo-sealing
lid and covered with an additional plastic cap.

» Standard of Packaging Hygiene
(CIP-SIP, Ultra Clean, Semi Aseptic)
tailored to the individual needs of the client.
The design of the machine ensures a simple and
practical way of its operation.

» Sturdy design and high-quality materials used in the
construction of the machine ensure its long-lasting
life and durability, as well as a resistance to adverse
conditions in food-processing plants.

» The constitutive elements of the rotary packing
machine are actuating sub-assemblies, such
as worm transmission & servo-drive performing
a rotary movement of the rotary table.

® The device is also equipped with a PLC which
controls the fully-automated process of packing,
while the touch-control panel enables its easy
operation by means of graphical icons.

»»» POTALIMOHHBLIE

PomayuoHHas 003UPO80YHO-YNaK0B0YHas MalUuHa
npedHasHayeHa 0151 003UPOBKU U YNaKosKU NULEsbIX
npodyKmos 8 20moskle CmakaHYUKU U3 niacmmacch,
3aKpbieaeMble mepmocsapusaemoll ghorbaoll
(nnamurKoU), a marke 00NOMHUMEbHOU KpbILKOU
U3 nnacmmaccel.

» CmaHOapm [u2ueHs! Ynakosku
(CIP-SIR, Ultra Clean, Semi Aseptic) npucnocobrex
K UHOUBUOYasIbHbIM NOMPEBHOCMAM KiueHma.
Korempyrkyus mawuHb1 obecneyusaem npocmoli
U npakmu4Hs Il cnocob oberyxusaHUsl.

» [IpoyHas KOHCMPYKUUS, @ makke npuMeHsieMble
8bICOKOKaYeCMBeHHbIe Mamepuarib|, Ucnorb3yembie
8 MalUHOCMPOEHUU 060pydosaHuSs, 2apaHmupyrom
dormeocpoyHyro pabomy u yemouyugocms 8 ycrogusix
npednpusimuti nuLesoll NPOMb ILLTEHHOCMU.

» OCHOBHbIMU UCNOMHUMETbHL MU SfieMeHmamu
POMaYLIOHHOL G03UPOBOYHO-YNAKOBOYHOU MaLUUHbI
SBMISIOMCS WAR0BbIE KOMNOHEHM b, MaKUe KaK:
8UHMOBas MexaHuyeckas nepedada / cepaonpueod,
8bINONHAIOWES  8paLaMENTsHOE 8LXKEHUE
POMAYUOHHO20 cmora.

» ObopydosaHue ocHaleHo cucmemMoll ynpasieHus
PLC, komopas KoHmposupyem noHOCMbI0
asmomamuyecKuli NPOUECC yNaKkoeKu.

CeHcopHast naHerTb ynpasneHus obecnedugaem

nezkoe 0bcryxusaHue nocpedcmeom

UCNOMb308aHUS 2PaghUIECKUX UKOHOK.




PAC - M Ultra Clean

model-wydajnosé: /model-capacity: /MoaenbL-npou3BOAUTENLHOCTb:

PAC 2.5 - 2400 opak./h /pcs/h /yn/Mac
PAC 5.0 - 4800 opak./h /pcs/h /yn/Mac
PAC 7.5 - 7200 opak./h /pcs/h /yn/vac
PAC 9.0 - 8800 opak./h /pcs/h /yn/vac

PAC 12.0 -14 000 opak./h/pcs/h | yn/Mac
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DOZOWNIK FILLING MACHINES AO3UPYIOWUE MALUUHDbI
22 ROTACYINE »2» ROTARY 32» POTALIMOHHLIE
LINIOWE LINEAR NIMHEWHBLIE
Dozowniki rotacyjne / liniowe przeznaczone sq do Rotary and linear filling machines are designed for PomayuorHble / nuHeliHble 003amopb| NpedHa3HayeHb!
dozowania produktow spozywczych: dosing food products, such as: 0151 003UPOBAHUST NULLESHIX NPOOYKMOB, MaKUX Kak:
pglm ych, potptynnych, gestych: Liquid, semi-liquid, pasty: KUOKUE, nomyxuokue, 2ycmbie npodykmb:
- olej . - cooking oil -Macrno
- jogurt, kefir, Smietana, mleko - yoghurt, kefir, cream, milk -tioaypm, Keghup, cMemaHa, MOsIoKO
- S0Sy, majonezy, keczupy, musztaray, - satices, mayonnaise, ketchup, mustard -COyChbl, MalloHe3, Kemuyyn, 20pduya
- dzemy, marmoladly, - jam, marmalade -0XKemb, KOHGUMIOPb,
- safatki rybne - fish salads -PbibHbIe canams!
- pasztety, farsze miesne itp. - patés, meat fillings etc. -nawimem|, MACHble Ha4UHKU umo.
5 ) » [losamopbI Ucnorb3yromes Orisi HanonHeHust
» Dozowniki stosowane sq do napetniania opakowan » The fillers are used for filling containers of regular KOHMeUHepos ¢ NOCMOsIHHOU ¢hopmod:
0 sta;(ym ksztatcie, takich jak: shape: -Garku
- stoiki - jars -vemarnuyeckue 6aHKu
- puszki metalowe - metal cans -N/1aCMUKOBbIE JIOMKU
- tacki z tworzywa sziucznego - plastic trays -CmaKaH4UKu
- kubki - cups » [lugnang 03 - om 10 do 1500 mn1 ebI6Upaemcs
» Zakres dozy od 10 do 1500 mi dobierany jest » Dose range - from 10 to 1500 mi- indlvidluall L e X TTgs]
indywidualnie w zaleznosci od pojemnosycé opakowan adjusted according to the volume of the package 53”15’26»}’(’;’2'3,6["’:;27,%2Lﬁf&"&%ﬁ%f?’om £
oraz produktu. Dozowniki wykonane sq ze stali and to the type o é)deut:t. The filling machines Cmaffda m eLLlLéueHb 1 vnakoaku: CIP Ultra Clean
nierazewnej AlISI 304/316. are made of AISI 304/316 stainless steel. P y F
Standard higieny pakowania CIP, Ultra Clean The standard of hygiene: CIR, Ultra Clean » [losamopb|, npedHasHa4eHble Ons MOHmaxa:
L ; ; . ; . ) -PomayuoHHb e / uHelHb e - 8 NPOU38OOCMBEHHbIX
» Dozowniki przystosowane sq do montazu: » The filling machines are designed to be installed: TIUHUSIX
- rotacyjne / liniowe- w liniach Igrodukc%jn ch - rotary/linear - in production lines -JluHelHb1e - NPU PONUKOBIX MalluHax FFS
- liniowe - przy urzgdzeniach Rolowych FFS - linear - along with the FFS roller devices -JTuHeliHbIe - npu 3analilyukax 10mKos
- liniowe - przy urzadzeniach Tray Sealer - linear - along with the Tray Sealers ;
3 I'Ipouseodumganocmb ycmpoticmea 3asucum om
Konudecm
» Wydajnosc urzadzen zalezna jest od ilosci gtowic » The ofput of the fillers depends on the number a%;;blp}e,g,v,ggo ﬁgggﬂ",ﬁ,‘;"ﬁ So”d‘igﬁ'gaé‘g:gé’,‘,’,’ﬂe””““
dozujacych, kqngxstengi dozowanego produktu of dispensing heads, consistency of the product NPOL380ACMBEHHOU TLHUU. %ee VIUpO8ka
oraz predkosci linii produkcyjnej. Sterowanie ] and on the ca'pacﬂy of the production line. NPOL380AUMENTLHOCTIU, KOPPEeKMUPOska 03bl,
dajnoscig, regulacjg dozy, dopasowanie wysokosci The control of the capacity of the machine, the dose pe2yrILposKa 8bICoMbI A03UPYHOLLUX 2071080K K YNaKoeKe
glowic dozujgcych do opakowari realizowane sq regulation, and adjustment of the dosing peanuyromces ¢ nynbma onepamopa (8 3asucumocmu
Z pulpitu operatora, (w zaleznoSci od zainstalowanych heads height are managed from the operator panel 0m ycmarogIeHHb X A0NOMHUMETbHbIX onyuLi).
opcji dodatkowych). Urzadzenia wykonane sq zgodnie ¢ependmg on the additional options to be installed). MatuuHb1 8bIN0THEHb1 8 COOMeemMemauU
Z normami Europejskimi z materiatow dopuszczonych he machines meet the required European standards, ¢ esponelickumu cmaHdapmamu Mamepuaros,
do kontaktu z zywnoscig i odpornych na dziatanie and they are made of materials accepted in food 00NYyUEHHbIX K KOHMaKmy ¢ nULessIMu npodykmamu
Srodkow chemicznych. industry and resistant to chemical reactions. U yCmOoUHUBbIX K XUMUYECKUM 8elecmean.
Dozownik rotacyjny / rotary filling machine / potauuonHas go3upyowas MawvHa Dozownik liniowy / linear filling machine / nuneiias no3upytowas maimHa
model-wydajnos¢: /model-capacity: /mofenb-npou3BoaNTENLHOCT! model-wydajnos¢: /model-capacity: /mogenb-npou3BoAUTENLHOCT:
DRD- 9/T- 4000 opak./h /pcs/h /yn/yac D-1/S- 2000 opak./h /pcsh /yn/vac
DRD-12/T- 7000 opak./h /pcs/h /yn/4ac D-2/S- 4000 opak./h /pcs/h /yn/vac
DRD - 16/T- 9000 opak./h /pcs/h /yn/vac D-3/S- 6000 opak./h /pcs/h /yn/yac
DRD - 20/T - 12000 opak./h /pcs/h /yn/vac D-4/S- 8500 opak./h /pcs/h /yn/vac
DRD - 24/T - 16 000 opak./h /pcs/h / yn/uac D-6/S - 12000 opak./h /pcshh / yn/vac

Dozownik rotacyjny / rotary filling machine

Dozownik liniowy / linear filling machine
/ poTaLMoHHas [o3upyloLas MaLuMHa

| nuHeiiHas [o3vpyoLlaa malmHa
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LINIE DOZOWANIA
W WIADRA | WIADERKA

Urzadzenia o konstrukcji liniowej, przeznaczone
do dozowania produktow w wiaderka z tworzywa
sztucznego o pojemnosciach od 1 do 20 litréw.

» Wiaderka zgrzewane sg folig wycinang z rolki
i zamykane przykrywka z tworzywa sztucznego.
Opakowania poruszajg sie ruchem start-stop
za poSrednictwem transportera taktujgcego i moga
byc transportowane w jednym lub dwoch rzedach
w zalezno$ci od wybranego modelu.

» Wzdtuz transportera taktujgceqo moga byé
zainstalowane nastepujgce stacje robocze:

- Stacja automatycznego podawania wiader

na transporter taktujacy

- System nadmuchu zjonizowanego powietrza
do wnetrza wiaderka.

- Sterylizacja wnetrza wiaderka roztworem Hz0p
- Dozownik /dozowniki wagowe przeznaczone
do dozowania produktow ptynnych i pofplynnych
(olgj, frytura ,sosy, dzemy, majonez, ketchup, pasty
twarogowe, masy piekarnicze, Smietana itp.)

- Dozownik /dozowniki objetosciowe -
pneumatyczne lub mechaniczne

- Dozownik /dozowniki przeptywowe - produkty
plynne bez frakcji statych

- Uniwersalny system zgrzewania folii odwijanej

Z rolki - w zakresie rozmiaréw wiader od 1do 20 litrow
- System przedmuchu gazem obojetnym przestrzeni

w wiaderku ponad poziomem produktu

- System wycinania folii na wiaderku - system oparty

na ostrzu wycinajgcym folie wokot gornej krawedzi
wiaderka

- Ukfad kontroli szczelnosci zgrzewu

- System automatycznego zaktadania przykrywek
na zatrzask

- Ukfad dociskajacy przykrywke na wiaderku

- Docisk rolkowy przykrywki - umoZliwia wypchnigcie

powietrza znajaujgcego sie pod przykrywka.

- Datownik INK JET

- Etykieciarka - etykieta samoprzylepna géma
lub boczna.

- Nadbudowa ESL z systemem wytwarzania
sterylnego powietrza w komorze dozowania -
filtry HEPA

BUCKET FILLING LINES

Machines of a linear structure designed for filling plastic
buckets of the capacity from 1 up to 20 liters, heat sealing
with a film unwound from a roll and capping with a plastic
“snap-on” lid.

» The buckets move in the start-stop cycle on
a step-conveyor.
They can be transmitted in one or two rows, depending
on the model.

» Along the step- conveyor the following stations can be
installed:
- Automatic station of feeding the buckets onto the
step - conveyor
- System of Ionized air blow into the bucket
- Sterilization of a bucket interior with a H202 solution
- Weight dispenser(s) for filling liquid and semi-liquid
products (oil, sauces, cream, jam, mayonnaise, ketchup,
coftage cheese paste, bakery masses, efc.)
- Volumetric dispenser (s) - pneumatic or mechanical
- Flow-metric dispenser (s) - liquid products without
particles
- Universal system of heat-sealing with a film unwound
from a roll - for bucket size from 1 up to 20 liters
- System of an inert gas blow through the space above
the level of product
- Film cutting system based on a blade rotating around
the top edge of the bucket
- Airtightness control system.
- Snap-on lid automatic applying system
- System of pressing down the lid on the bucket
- Roller-type lid pressing system - to push out the
air from under the lid.
- INK JET printer
- Self - adhesive labelling device -upper or side label
- ESL superstructure with the system of sterile air
generation inside the filling zone - HEPA filters

JINHUM [O3UPOBAHUA
B BEAPA

ObopydosaHue nuHelHOU KOHCMPYKUUU npedHasHa4eHo
0 do3uposaHus 8 nnacmukosble eedpa
om 1 0o 20 numpos ¢ ux nocredyrowel 3analkoli
8bIpybIIeHHOU U3 PyrioHa NieHKoU U HaroXeHuem
NNacmuKoBbIX KPbILEK.

» Ynakxosku nepemeuwyaromes 0BUXeHUEM cmapm-cmon
C NOMOLYbI0 MaKMupyrouie2o mparHcnopmepa.
Ynakosku mMogym mpaHcnopmuposamecs 8 00UH Uy
0sa psida 8 3agucumocmu om ebibpaHHoU Modenu.

» Bdorb makmupyrowe20 mparcnopmepa mozym 6bimb
yCmaHo8/1eHb! criedyrouue pabodue cmaHyuu:
- CmaHyus asmomamudeckoll nodayu eedep
Ha makmupyroujuti mpaxcnopmep
- Cucmema npodysku eedpa UOHU3UPOBaHHbIM 8030YXOM
- Cmepurusayus éHympu sedpa pacmeopom H202
- Becosoti do3amop/003amopb|, npedHasHaYeHHbIe
0 d03UpoBaHUST KUOGKUX U Nomy)udKuX npodykmos
(macro, coycbl, cmemana, 0embl, MatioHes, kemyyn,
MBOPOXHbIE nacmel, xrebonekapHoe mecmo u m.n.)
- ObwemHb Il do3amop/do3amops! - NHeaMamuyeckue
U MexaHu4yeckue
- [TpomoyHs 1t do3amop/do3amops! — Kudkue NpodyKme!
6e3 maepdbix KMoYeHull
- YHusepcarbHas cucmema 3analiku NiieHKU 0mMomaxHoU
¢ 606UHb - 05t OuanasoHa eedep om 1 0o 20 numpos
- Cucmema npodysKu UHePMHbIM 2a30M NpocmpaHcmea
8 8edpe Had yposHeM npodykma
- Cucmema ompe3saHusi NfieHKU Ha 8e0pe - 8 0CHO8e
spawarLyulicss 8OKpy2 8epxHe2o Kpas 8edpa HoX
- Cucmema KoHmpors 2epMemuyHocmu 3anauiku.
- Cucmema asmomamu4ecKo20 HaroXeHUs! KpbILUeK
Ha 3aujerke
- Cucmema npuxuma KpsILWKU K 8e0py
- Poriukosb It npuum KpbILWKU - no3gornisem
8bIMOITKHYMb 8030YX U3-N0O NTACMUKOBOU KDbILKU
- lamep INK JET
- IMUKeMUPOBLLUK CaMOKTEAWUXCS IMUKEMOK - CBEPXY
unu céoky
- Hadcmpotika ESL ¢ cucmemoli co3daHusi cmepunbHo20
8030yxa 8 30He 003uposaHust - hunbmpsl HEPA

> __

LWB- 001 pétautomat,

LWB - 002 automat,

LWB - 003 automat, fitry HEPA,
LWB - 004 Semi Aseptic, automat, - automatic,
LWB - 201 péfautomat, semi-automatic,
LWB - 202 automat, automatic,

LWB - 203 automat- filtry HEPA,

semi-automatic,
automatic,

nonyasTomar
aBTOMar

aBToMar
riofTyasToMar
agToMar

automatic, HEPA fiters, asTomar, huribTpsl HEPA

automatic, HEPAfilters, asromar, unbTpsl HEPA

400- 900 szth /pesh [
400- 900 szt/h /pesh [ LLIT/H
400- 900 szth [pesh /wrly
400 - 900 szth /pesh /wriy
600- 1500 szth /pesh [ wriy
6001500 szt/h /pesh [ wry
600-1500 szth /pesh [wrhy
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333 ROTACYJNE
33» LINIOWE

Urzadzenie typu TRAY SEALER to automat
przeznaczony do zgrzewania produktéw spozywczych
w tackach / opakowaniach z tworzywa sztucznego

w zmodyfikowanej atmosferze MAP

Oferujemy pojedyncze urzadzenia pracujace w cyklu
automatycznym lub kompletne linie wyposazone

w systemy dozowania oraz automatycznego
podawania i odbioru opakowan.

» Standardowe wyposazenie obejmuje pompe prozniowg
wraz z separatorem mechanicznym, (praca na foto-znak
dla folii zadrukowanej). Urzgdzenia przygotowane
se}(pod standardowe formaty opakowari, moZliwe jest
takze dopasowane do rozmiarow niestandardowych.

» Podstawowe dziatanie urzadzenia:

Operator ukfada opakowania z produktem na transporter

wprowadzajacy, nastepnie system automatycznie
doprowadza opakowania do strefy zgrzewania,

w kiorej wykonywane sg operacje:

: m/ﬁmorzenie podcisnienia w opakowaniu AVACUM)
- Whrysk mieszanki gazéw obojetnych (MAP)

- Zgrzanie opakowania z folig odwinigtg z rolki

- Wyciecie folii na opakowaniu.

® Po procesie zgrzewania opakowania w sposob
automatyczny przekazywane sg na transporter
odbierajacy.
Dodatkowe funkcje:
- Automatyczny podajnik pustych opakowan
d Tranyoﬁer taktujgcy, podajacy opakowania

Z wydzielong strefg recznego zafadowania produktu

- Dozowniki — objetosciowe, wagowe, przeptywowe

TRAY SEALER MAP device
~33) ROTATIONAL

332 LINEAR

The device of TRAY SEALER type is designed for the
thermo-sealing of the food products in trays, plastic
packaﬁges in @ modified atmosphere MAP.

We offer both single devices operating in automatic
mode and also complete lines equipped with systems
of dosing and automatic loading and unloading

of packages.

» Standard equipment includes a vacuum pump with
a mechanical separator (it works on a photo-mark
on a printed film). The devices are prepared
to run standard packaging formats, it is also
possible to customize them.

» The basic operation of the device:
The Oﬁerator places the packages with a product
onto the inlet conveyor, then the system automatically
introduces packages to the thermo-sealing zone,
where the Tollowing operations are performed :
- Generation of vacuum in the package

-Wection of inert gas mixtures (MAP)

& eaI; sealing of package with a foil unwound from

aro

- Cutting out of the foil on the package.

D After the heat sealing process, the packages are
transferred automatically to the receiving conveyor .

Additional features :

-Automatic feeder for empty packages

- Timing cup feeding tranleorter with a separate
zone of manual product loading.

- Type of dispensers - volumetric , weight , flowmetric
-Automatic system for addiitional caps application

33» POTALIMOHHBIE
»»» NUHEWHLIE

Oﬁogydoeaﬂue muna TPEVNCWUIIEP - smo asmomam,
npedHasHa4eHHb Il 01151 3analiku JI0MKog ¢ npodykmamu,
YNakogoK U3 nimacmmacch! 8 MoOUhULUPO8aHHOU
ammocghepe MAP. [Npednazaem uHOUSLOYasibHbIe
ycmpolcmea, pabomaroujue 8 agmomamu4eckom
pexume unu KOMIeKMHbIe NUHUL, OCHaUWEHHb e
cucmemamu 0o3UposaHus U asmomamuyeckoll
3aepy3Ku U pa3epy3Kku ynakosok.

» CmaHOapmHoe obopydogaHue gkito4aem e cebs
8aKYyMHb i HAacoC C MexaHU4eCKUM Cenapamopom,
(paboma no chomomemke, 11020 On1s NEHKU
€ neyameto).

Obopydosattie npucnocobrieHo Onia cmaHOapMHbIX
¢hopMamog KoHmeliHepos, 00HaKO BO3MOXHO 820
npucnocobume O HecmaHAapMHbIX pasvepos.

» [Ipunuun deticmaus 0bopydosaHus:
Onepamop yknadbi8aem KoHMeUHeps! ¢ Npodykmom
Ha nodarowuti KoHeellep, 3amem cucmema
asmomamuyecku nepemeLyaem ynakoeKu 8 30Hy
3anatiku,8 komopol 8bINOMHsAMCS credyruue
onepayuu:
- Co30aHue sakyyma 8Hympu ynakogku
-Bnpsick cmecell uHepmHbIX ea3os (MAP)
- 3anatika ynakoKu nieHKoll u3 pyyoHa
- Ompeska NiieHKU Ha ynaKoske.
[Nocre npouecca 3anauku KoHMeUHePb!
8 aBMoMamu4eckoM pexume nepedaromest
Ha omeodswuti KoHeelep.

® [lononHumenibHbie GhyHKUUU:
- Asmomamuyeckas nodaya nycmbix KOHMeUHepos
- llla2osn i, nodarowull KoHsgliep Ars KOHMeUHepo,
€ 8b10es1eHHOL 30HOU Py4HOU 3a2py3KU nPodykma
- Josamopb1 — 0bbeMHb I, 86C08bIE, NPOMOYHbIE
- ABmomamuyeckas cucmema HaroxeHus

-Automatyczny system nakfadania dodatkowych 00NOMHUMEbHbIX KPbILEK
przykrywek.
model: MOJENb: Wydajnos¢: taktow/min - Capacity: cycles/min IponssoauTenbHocTs: Laros/ muk | 0S¢ rzedow
R-rotacyjny/rotary/poTaLyoHHbii Number of rows
L-liniowy/linear/nuHeitHbii Zgrzewanie/Heat sealing/Csapka Vacum/Bakyym MAP KonudecTso psifos
PAC 1.0RF 6-14 29 27 1
PAC 2.0RF 6-14 29 27 2
PAC 3.0LF 6-16 3-14 3-10 3
PAC4.0LF 6-16 3-14 3-12 4

Tray Sealer PAC 2.0 LF
liniowy / linear / nuHeiHbIi

Tray Sealer PAC 2.0 RF
rotacyjny / rotary
/ pOTaLMOHHbI
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»»)» LINIOWY TL 1

Dozownik TL-1 jest przeznaczony przede wszystkim
do dozowania na zimno produktow

migsnych / rybnych, grubo rozdrobnionych -

do sfoikow lub puszek metalowych przeznaczonych
do sterylizacji.

Podstawg konstrukcji jest naped mechaniczny
wszystkich podzespotéw wspofpracujgcych ze soba.

» Dozownik w standardzie wyposazony jest w:
- Transporter zabierakowy, ktéry podaje opakowania
w jednym rzedzie na $rube ustawiajgcg rowne
odstepy pomiedzy poszczegolnymi opakowaniami
- Korpus dozownika z cylindrem ufozonym
horyzontalnie
- Automatyczna regulacje dozy dozowanego
produktu 50-1000 ml
- Mechaniczny system podnoszenia opakowan
podczas dozowania
- Obrotowg glowice odcinajacg produkt
po zakonczonym cyklu dozowania
- System ,brak opakowania - doza Stop”,
bez zatrzymywania transporteréw
- Zbiomik produktu (lej) z mieszadtami
0 pojemnodci 260 |
- Transporter faricuchowy odbierajacy napefnione
opakowania spod glowicy dozujgcej
- System osfon zabezpieczajacych dostep
do strefy dozowania

» Dozownik przeznaczony do dozowania
produktow takich jak:

- kawatki migsa w sosie wiasnym, farsz migsny
- golonka w kawatkach

- filety / kawatki migsa z kurczaka

- smalec, bigos, satatki rybne (paprykarz)

» Wydajnosc 6 000 op/h
» Opakowania :

- Stoik
- puszka

: i)) LINEARTL 1

TL-1 filling machine is primarily intended to

a cold-filling of a coarsely shredded meat and fish
products, into jars or metal cans dedicated

to be sterilized.

The basis of a design is a mechanical drive of all
components cooperating against each other.

» The standard machine includes:
- Conveyor leading the packagings in a single row
into the screw which provides an equal spacing
between them
- Body of a filler with a cylinder directed horizontally
- Automatic dose adjustment of the product
50-1000 mi
- Mechanical system of the cup lifting during the
filling process
- Rotary head for cutting off the product flow after the
finished filling cycle
- System ,no cup - no filling”, without stopping the
conveyors
- Product reservoir (funnel) volume 260 |, with mixers
- Chain conveyor collecting the filled cups from under
the filling head
- System of safety guards protecting the access
of the filling zone

» Filling machine designed for dispensing:
- Meat coarsely shredded
- Meat cubes in gravy, meat stuffings
- Knuckle in pieces
- Chicken meat cubes/fillets
- Lard, fish or meat salads, paprikash

» Capacity: 6 000 pph
» Type of packagings:

- glass jar
- metal can

3»»» NUHENHASA TL 1

Hozamop TL-1 npedHasHayeH 8 nepsyro o4epeds 0
003UposaHUs XOMOOHbIX KDYNHOUSMENBYEHHBIX MACHBIX
U pbIBHbIX NPOAYKMOS 8 CIMEKIISHHBIE UrU
Memarudyeckue 6aHKU, npedHa3HaYeHHb1e Orsi
cmepunusayuU.

OcHo8oll KOHCMpYKUUU Cry)um MexaHuU4ecKull npugod
8cex cucmem, e3aumodeticmeyroujux Mexdy coboll.

» B cmaHdapmHoul 8epcuu do3amopa 8 cocmas 8xo0sm:

- [Todarowjuti mpaHcnopmep 0115 nodayu ynakosok

8 00UH psi0 yecmaHassugarowull LHEeKoM 00UHaKo8ble

paccmosHus Mex0y omOerbHbIMU ynakoskamu

- Kopnyc 0ozamopa ¢ YunuHOpoM 8 20pU30HMabHOM

nomnoxeHuu

- Asmomamudyeckas peaynuposka do3sl npodykma

50-1000 mn

- MexaHudeckas cucmema noOHSMUST ynakogku

80 8pems 003UPOsaHUS

- BpawjamenbHasi 2onoska, omcekatowas npodykm

nocrie OKoHYaHUsi Yukna o3uposaHusi

- Cucmema ,Hem ynakoeku — Hem 003b!", 6e3

0CMaHoBKU mpaHcnopmepos

- byHkep npodykma (8opoHka) ¢ Mewarkamu obbemom
60 11

- enHoll mpa+cnopmep, 3abuparouyuli HanomHeHHs e

ynaKkosKu u3-nod dosupyrowed 207108KU

- Cucmema oepaxdeHuti 05151 ozpaHuyeHust docmyna

8 30Hy 003UPO8aHUSs

» [Jozamop npedHa3Ha4eH Ansi npodyKmoe makux Kak:

- Kycouku msca 8 cobcmeeHHOM COKY

- KpynHouameribyerHb It MsicHoU ghapu
- Kycku 2oneHku

- Kypuroe cpune/kycodku

-Cmarney, myweHka,pbI6HbIU canam
(pbIBHB I nawmem)

» [TpouszgodumensHocme: 6 000 yn/yac
» Ynakoeka:

- CmeknsHHas baHka
- Memannuyeckas 6aHka




Szeroka oferta urzadzen produkowanych przez
ATM GROUP umoZliwia zestawienie kompletnych
linii produkcyjnych, dostosowanych

do indywidualnych potrzeb klienta.

Urzadzenia wykorzystywane do budowy linii
produkcyjnych spetniajg wysokie normy
wymagane w przetworstwie spozywczym.

» Linie produkcyjne pogrupowane sq
w zalezno$ci od:
- branzy
“typu produktu
- rodzaju opakowania

Przyktadowe linie:

» linia produkcji konserw dla przemystu rybnego:
- filety rybne w sosach
- puszka metalowa lub aluminiowa

® linia produkcji konserw dla przemystu miesnego:
- pasztety, farsze migsne, tuszonka
- puszka metalowa lub aluminiowa

» linia produkcji dan gotowych dla przemystu
migsnego, rybnego:
- Zupy, produkty wielosktadnikowe,
- Stoiki szklane, tacki z tworzywa lub aluminium

» linie produkcji galaret dla przemystu
migsnego i rybnego:
- kurczak, wieprzowina, filety rybne w galarecie
- tacki z tworzywa, kubki z tworzywa zamykane
termicznie

» linie produkcji zupek instant, dla przemystu
OWOCOWO - Warzywnego, miesnego:
- zupy w proszku z makaronem
- kubki z tworzywa zamykane termicznie

» linia wiaderek dla przemystu mleczarskiego,
thuszczowego, oWocowo - warzywnego:
- masy twarogowe, oleje, sosy, keczupy, dzemy
- wiaderka 1 do 20 litrbw zamykane termicznie

INTERNATIONAL
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A wide range of machinery manufactured by ATM Group

allows us to complete production lines which are
tailored to the customer's individual needs.

The machines as the components of the lines
meet the high standards required

in the food-processing industry.

» The types of production lines are divided by:
- industry sector
- product type
- packaging type

Examples of production lines:

» Canned fish processing lines for the fish industry:
- fish fillets in sauce
- metal or aluminum can

® Canned meat processing lines for the meat industry:
- meat pétes, meat fillings, canned meat
- metal or aluminium can

» Lines for ready-made meals for the meat and fish
industries:
- soups, multiple component products
- glass jars, plastic or aluminium trays

» Jelly production lines for the meat and fish
industries:
- chicken, pork, fish fillets in jelly
- plastic trays, thermally sealed plastic cups

® Instant soups production lines for the
fruit & vegetable and meat industries:
- powder soups with noodles
- thermally sealed plastic cups

» Bucket lines for the milk, fat, and fruit & vegetable
industries:
- cottage cheese, cooking oil, sauces, ketchup,
fruit preserves
- thermally closed buckets 1 to 20 liters

CTBEHHBIE IMHUA

lupokas nuHedka oﬁogg@oearmn, npou3sooLUMo20
komnaruel ATM GROUP, co3daem 803MOXHOCTb

NPOEKMUPOBAHUS KOMNITEKCHb X NPOLU3BOOCMBEHHbIX
JIUHUL, npUCNOCoBNEHHBIX K UHOUBUOYaTbHbIM
nompebHocmsam knueHma. ObopydosaHue,
ucnonb308axHoe Orsi NOCMpPOeHUst
npou3sodcmeeHHbIX MUHULL, coomeemcmsyem
8bICOKUM cmaHAapmam,mpebyembiv 8 nuLesol
NPOMB ILLIEHHOCU.

» [IpousgodcmeeHHble UHUU 2pynnupoBaHs!
8 3asLcuMocmu om:
ompacnu
‘muna npodykma
8uda ynakoexu

[lpumepb AuHUU:
» nNpou3eodCmBeeHHas NIUHUSI KOHCEPsos O1si

PbIGHOL! NPOMB ILUTEHHOCMU:
- pbibHble ¢huste nod coycamu
- Memarnu4eckas unu ammuHuesas baHka

» npousgodcmeeHHas MUHUS KOHcepeos Ans
MSICHOU NPOMb ILIIEHHOCMU:
- nawmembl, MSiCHbIe (hapLUu, myLeHKa
- Memarnnudyeckas unu anmMuHuesas baHka

» npoussodcmeeHHast uHus 20mosbIx 6rrd dns
MSICHOU, pbIBHOU NPOMB ILUEHHOCMU:
- CyNbl, MHO20KOMNOHEHMHbIE NPOOYKMbI,
- CMexrsHHble 6aHKu, nnacmmaccosbie Uiy
arnoMUuHuessIe TIomKu

» NPOU3800CMBEHHbIE NUHUU 3aTUHbIX Ofis
MSICHOU U PpbIBHOU NPOMbILLIIEHHOCMU:
- 3a/1UBHOU UbINMEHOK, CBUHUHA, PbIBHbIe hurte
- nfacmmaccosble JIomKU nacmmaccosble
CMaKaH4UKU ¢ MepMUYeCKUM 3aKpbimuem

» Npou38oACMBEHHbIE NIUHUU NOPOLKOBbIX Cynog 011s
(hpyKMOBO-080WHOU, MSICHOL NPOMb ILLTEHHOCMU:
- NOPOLWKOBbIE CyNbI C MakapoHamU
- nacmmaccogble cmakaH4uUKU ¢ mepMuyeckum
3aKpbimuem

B 7UHUSA 8edep Oris MOTOYHOU, XUposol,
(hpyKMOBO-08OUHOL NPOMbILLITEHHOCMU:
- Macch! U3 meopoea, pacmumesiHoe Maciio, Coych,
Kem4ynbl, OkeMb!
-gedpa 100 20 1UMpPos ¢ MePMUYECKUM 3aKpPbIMuem

Linia dozowania produktéw spozywczych - warstwowych
/ Dosing line of multilayered food products
/ TINH1S! AO3MPOBAHMS MHOTOCTIOMHBIX MULLEBbIX MPOAYKTOB
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» WYKRYWANIE CIAL OBCYCH
W PRODUKTACH

Skaner X-Ray to wielozadaniowy system
wspierajacy kontrole jakosci wyrobu gotowego.

» Skanery wykorzystywane sq do wykrywania ciat
obcych w produkcie za pomocg promieni X,
Jjednakze po odpowiednim doposazeniu mogq
spetniac role wielofunkcyjnych urzadzen stuzacych
do kontroli jakosci zapakowanego wyrobu gotowego
a nawet surowca.

» Skanery DRX sq wyposazone w bezobstugowe
generatory promieni X oraz kamery liniowe.
W zaleznosci od wymagari i preferencji odbiorcy
stosujemy od jednego do czterech strumieni
skanujgcych, ktére pod odpowiednim katem
prze$wietlajg produkty w ruchu.

» Konstrukcja DRX jest wykonana ze stali
kwasoodpomej oraz materiatow dostosowanych
do pracy i spetniajacych normy higieniczne
obowigzujgce w przemysle spozywczym.
Skanery DRX sg catkowicie bezpieczne
dla ofoczenia i posiadaja stosowne certyfikaty.

~ »» DETECTION OF FOREIGN BODIES

IN THE PRODUCT YACTUL B NPOOYKTAX
X-Ray detector is a multi-task system supporting [Hemexmop X-Ray — amo MHo203a0a4Hasi cucmema
quality control of the finished product. CMOPOHHE20 KOHMPOJIS Kayecmea 20mo8o20
npodykma.
» The detectors are used to detect foreign bodlies
in the product by X-ray, however, after a suitable » [lemexmops! ucnonb3ytomes Orsi 06HapyxeHust
retrofit can operate as a multi-task devices designed UHOPOOHb X Yacmut, 8 NpoOyKme ¢ NOMOW b0
for the quality control of the packed finished product peHmeeH-y4eu, a makxe npu coomeemcmsyroliem
or even raw materials. 0o0CHaWeHUU Mo2ym 8bIN0/HAMb d)yHKuuu
MHO0203a0a4H020 060pyd08aHUS, KOMOPOE CIIYKUM
» DRX detectors are equipped with no - seNice OIIFI KOHmpOnH Kadyecmsa, Kak 20mogo20 ynaKOGaHHOZO
X-ray generators and linear cameras. NpodyKMa, mak U CbIpbS.

Depending on the requirements and preferences
of the recipient there are one up to four fluxes
of X-ray scanning the product in motion at the

appropriate angle.

» DRX structure is made of stainless steel and other
materials which meet the necessary hygiene
standards permitted in the food industry.

DRX detectors are completely safe for the
environment and have the required certificates

CpaBHeHe BO3MOXHOCTEN

Poréwnanie mozliwosci X-Ray i Detektora Metalu / Con)}parison of the possibility of X-Ray and Metal Detector /
-Ray 1 MeTannogeTekTopa:

funkcje, mozliwosci /

» [lemexmopsi DRX ocHauieHb! He mpebyrowumu
obenyxusaHus eeHepamopamu X-nydel u MuHelHs MU
kamepamu. B 3agucumocmu om mpebosaHull
U XefaHull KiueHma MbI Ucnornb3yem om 00Ho20
00 YembIpex cKaHUpYyroLuX yyel, Komopbie nod
onpederieHHbIM yerom npoceeyusarom 08UXywudics
npodykm.

» KoHempykuust DRX useomosriena us KucromoynopHol
cmanu u Mamepuaros, KOmopkle coomeemcmayom
2U2UeHUYeCKUM HopMaM NULLESOU NPOMbILLITEHHOCU.
Lemekmopsi DRX 6e3onacHbi 011 okpyxaroujel cpedb!
U UMetom coomeemcmayrolyue cepmuchukamb.

three-flux detector /
TPEXIyYeBbli JeTEKTOP
X-RAY: DRX - L3 {

Trojstrumieniowy / a

¢ PR DM | ciata obce / foreign bodies / DM
functions, possibilities / X-Ray XRay
OYHKLIM, BOSMOKHOCTH MO | vHopoaHble YacTuLbl ma
deformacja opakowania,produktu / stal nierdzewna / model-wydajno$¢: /model-capacity: /Mopenb-NpOU3BOANTENLHOCTb:
deformation of packaging,product / (@) stainless steel / @)
[fechopmaLius ynakoku, NpoaykTa HepxaBelolLas cTanb ©
ilogé produktu, brak produktu w opakowaniu / stal Fe) /Stel (Fe) Jednostrumieniowe / Single-flux / OgHonyyesble:  DRX-L1/300
the amount of product, lack of in the package / © cran (Fe) © | © || Dwustrumieniowe / Double-flux / [syxnyyeBble:  DRX-L2/300 .00
ONHBETEG MpryxTe; ONGYICTRIB TROAVRTE B IEKRIE Trojstrumieniowe / Three-flux / Tpexmnydesble: DRX-L3/300 op/h/ pé:s/h I yniy
utozenie w kartonie / laying in the box / ® szklo / glass / cTekno Czterostrumieniowe / Four-flux / YeTbipexnyyesble: DRX - L4 / 300
yknazka B kopobke
kontrola wagi / weight control / koHTponb Beca © kosci / bones / kocTu ©
statystyki, zdjecia / reports, photos / cratucTuka cHumn | © teflon / teflon / Technon ©

Jednostrumieniowy /
single-flux detector /
OfIHOMyYeBbIV AETEKTOP .

X-RAY: DRX - L1




‘ ~3D) SK-24

Urzadzenie stuzy do automatycznego formowania
tacek kartonowych, przeznaczonych do zbiorczego
pakowania produktéw spozywczych.

» Dziatanie urzgdzenia:

D) SK-24

Tray former is used for an automatic forming
of cardboard trays designed for a group
packaging of food products.

» Operation of the device:

W pierwszym etapie maszyna pobiera pfaski kartonowy
wykroj z zasobnika i formuje ksztaft tacki poprzez zagiecie
bokow zewnetrznych i sklejenie ze sobg naroznikow.
Nastepnie automat dokonuje zagie¢ wewnetrznej

czedci tacki formujac gniazda, przeznaczone

dla opakowari jednostkowych. packagings.

The machine takes a flat cardboard template from
the feeding section and shapes a tray by folding the
outer sides and gluing the corners together.

In the next step, the device shapes the inner part of
the tray by forming the sockets intended for the single

INTERNATIONAL

INDUSTRIAL
GROUP F~7

' ABTOMAT N5 ®OPMUPOBKM NMOTKOB
~ DDP SK-24

ObopydosaHue ucnondyemcs 011 a8moMamu4yecko20
¢hopMUPOBaHUST KapMOHHBIX TOMKOB NPEOHA3HAYEHHbIX
0ris 2pynnosoll ynakosKu nuLesbIX NpodyKmos.

» [elicmgue obopydogaHusi:
Asmomam cobupaem nockuti KapmoHHOU wabiioH
U3 nodasamesisi U 3amem ¢hopMupyem oMok nymem
CckadbigaHUsi U CKieugaHusi BOKOBbIX CMEeHOK ¢ coboll.
Ha cnedyrowem samane MawiuHa 8bINOMHAem cknaoky
8HympeHHoli Yyacmu siomka 20e ¢hopMupyromes 2He30a
npedHasHaqeHb| Onis 0mOesbHbIX YNaKkogoK.

Parametry techniczne / Technical parameters / TexHu4eckue napamemph! :

Wydajno$¢ / Capacity / poussodumensHocms

MAX - 24 cyKlifmin / cycles/min / ypin.mur

Materiat /Material / LLla6ion

Tektura falista do 1,6 mm / Corrugated board up to 1,6 mm / FoghpuposaHbili crioliHeili kapmoH TonuwjuHa - o 1,6mm

Rodzaj fali/ Type of corrugation / Tun gomHb!

ACE

Rozmiary wykroju / Template dimenssions / Pasvepe! wabnoHa

L~ 210 - 650 mm, W- 260 - 800 mm

Metoda sklejania / Gluing method / Ckneusarue

Hot-Melt / [opsyuti ket Hot -Melt

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze / Demand for compressed air / Pacxod cxamozo 8o3dyxa 19m3/h
Cisnienie nominalne sprezonego powietrza / Nominal pressure of compressed air / [lagnerue cxamoeo 8030yxa 0,6 - 0,8 Mpa
Zasilanie elektryczne / Electricity demand / Snexmpoarepaus ~95 kW
Napigcie / Power supply / Qnekmponumarue 3x400VAC
Napiecie sterownicze / Voltage / Hanpsxerue 24VDC
Waga / Weight / Bec 1100 kg / ke
Wykonanie / Basic material / Miszomoeexue AlSI 304
Zalecane zabezpieczenie pradowe / Recommended current protection / Tokogast 3awjuma c32

Automatyczna formierka tacek / Tray former /
AsTomart ans coopmuposki notkos  SK - 24
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SYSTEMY TRANSPORTU
WEWNETRZNEGO

Projektujemy i wykonujemy kompletne systemy
transportu, (buforowania, rozdzielania i przekazywania
opakowary), gféwnie dla zaktadéw przetworstwa
Spozywczego.

» Gfowne cechy naszych projektow:
Bezpieczeristwo, ergonomia pracy, optymalizacja
procesu, higiena — otwarta, azurowa konstrukcja,
utatwiajgca mycie i Serwis.

» Podstawowe grupy transporteréw z naszej oferty:

- Proste: PVC, ptytkowe, modutowe, siatkowe,
rolkowe, faricuchowe

- Skretne: PVC, ptytkowe, modufowe, rolkowe

-tamane typu L, Z: PVC, plytkowe, modufowe,
tafcuchowe

- Gripper : plytkowe, farcuchowe

CONVEYING SYSTEMS

We design and manufacture complete systems
of transportation, (buffering, distributing and
transmitting of packaging), mainly for food
processing plants.

» The main features of our projects:
safety, ergonomics, process optimization,
hygiene - openwork design for easy cleaning and
maintenance.

» Basic groups of transporters of our offer:

- Straight: PVC, plate, modular, mesh, roller, chain
- Curved: PVC, plate, modular, roller

- Broken of type L, Z: PVC, plate, modular, chain
- Gripper: belt, chain

BHYTPEHHME TPAHCNOPTHBLIE
CUCTEMbI

M1 npoexmupyem u uszomas/iugaem KOMNIeKCHole
cucmemb! 015 MPaHCNOPMUPOBKU,

(Hakonnerusi, pa3deneHus U nepedayu ynakosok)
anagHbIM 0bpasom 015 npednpusmut,
3aHUMarWUXcs nuwesoll nepepabomkol.

» [1a8HbIe NPUHUUNB | HAWUX NPOEKMO8:
besonacHocmb, 3paoHoMuKa pabomb|, OnmuMu3ayust
npouecca, eueueHa — omKpbImas syeucmas
KOHCMpYKUUs, 0bre2qarowast MOUKY U mexHUYecKoe
obcnyxusaHue

» OCHOBHbIE 2pynnb! MPaHCNOPMEP08 8 Hallem
NpednoXeHuU:

- Mpocmele: [1BX, naumoyHsle, MOOyribHbIe,
cemyamsle, PONuUKoBbIe, UenHble

- [MosopomHsie (Oy2oskie): [1BX, nnumoyHsle,
MOOyrbHbIe, PONTUKOBbIe

- C nogopomamu muna L, Z: [1BX, nnumoyHsle,
MOOyrbHbIe, UenHbie

- Tuna «Gripper» : nIUMoYHble, UenHbie

T IR L L Lk
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» ATM GROUP Sp. z o0.0. Sp. k.

44-321 Marklowice
ul.Jankowicka 19
Poland

tel./fax +48 (32) 423 13 40,
tel./fax +48 (32) 423 97 96,
e-mail: kontakt@atmg.eu

www.atmg.eu
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